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Uvod

Akciova spoleé¢nost PARAMO, ktera je drzitelem certifikatd potvrzujicich spravné zaméreni systéma managementu
jakosti podle normy CSN ISO 9001 a environmentalniho fizeni EN ISO 14001, je znAmym vyrobcem paliv, automo-
bilovych olejl, obrabécich, technologickych a konzervaénich prostredk, plastickych maziv, asfaltovych izolaénich
vyrobku a silni¢nich asfalt(. Pfi svych vyrobnich aktivitach spoleénost preferuje odstranéni nebo vyznamné omeze-
ni zdroja potencionalnich rizik pro zZivotni prostredi. V pfipadé PARAMO zodpovédné podnikani v chemii potvrzuji
jiz Etyfi uspésné obhajoby prestizniho ocenéni Responsible Care.

Na akciovou spoleénost se rafinerie transformovala ze statniho podniku PARAMO Pardubice v roce 1994. Po pro-
deji majoritniho statniho podilu v PARAMO, a. s., holdingu Unipetrol, a. s., byla v roce 2000 vélenéna do nejvétsi
petrochemické skupiny v Ceské republice. Dal§imi vyznamnymi mezniky se staly pro pardubickou rafinerii roky
2003, kdy dokonéenim fuze s KORAMO Kolin, spoleénost PARAMO posilila svou pozici na domacim i zahraniénich
trzich, a 2005, kdy byla ukonéena privatizace ¢eské petrochemie. PKN ORLEN a UNIPETROL se sjednotily do jed-
noho tymu pod jednim cilem.

Katalog vyrobkd, ktery jste praveé otevreli, pfedstavuje stavajici nabidku automobilovych olejt, pramyslovych oleju
a obrabécich, technologickych a konzervaénich prostfedkl. Zahrnuje ale i specifikace motorovych oleji a naleznete
v ném téZ radu, jak spravné olej vybrat.
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SPECIFIKACE MOTOROVYCH OLEJU

Viskozita

Viskozita je proménna veli€ina, ktera je zavisla na teploté. BEéhem &innosti automobilového motoru dochéazi mimo
jiné i ke zménam provoznich teplot. V zdjmu dobré G€innosti mazani je, aby se viskozita oleje ménila v zavislosti
na teplot& co nejméné. Tato zavislost je uréena tzv. viskozitnim indexem. Cim je tento index vétsi, tim je zavislost
viskozity na zménach teploty nizsi. Pro charakteristiku viskozitnich vlastnosti motorovych olejd se pouziva speci-
fikace podle SAE (Society of Automotive Engineers, USA). Pro klasifikaci oleji pouziva tato norma 6 zimnich t¥id
znacenych ¢islem a ,W* (z angl. Winter) a 5 letnich tfid znacenych ¢&islem.

Zimni tfidy: OW, 5W, 10W, 15W, 20W, 25W
Letni tfidy: 20, 30, 40, 50, 60

Hodnota zimniho znaceni uréuje chovani oleje pfi nizkych teplotach (napft. olej SAE 15W mé mez derpatelnosti
—-25°C).

Hodnota letniho znaceni uréuje pouziti oleje pfi letnich teplotach. Pokud je pfi oznadeni pouZito pouze jedné tfidy,
znamena to, Ze se jedna o olej monogradovy (letni nebo zimni). KdyZ je pouZita kombinace letni a zimni tfidy (napf.
bW-40), jednéa se o olej multigradovy nebo-li celoro¢ni. V soudasné dobé se témér vyhradné pouZivaji motorové
oleje multigradové. Pro nase klimatické pasmo je nejbéznéjsi tfida SAE 15W-40.

Vykonnostni specifikace

Vykonova specifikace charakterizuje okamzité i dlouhodobé viastnosti motorového oleje pfi ridznych formach pro-
vozniho zatiZeni. Jsou hodnoceny razné vlastnosti, jako napt. oxida¢ni stabilita, odparnost, ochrana proti opo-
tfrebeni a tvorbé usad, proti korozi, Uspora paliva apod. Pro oznaceni vykonnostni kategorie motorovych olejl se
pouZzivaji nasledujici normy:

a) klasifikace APl (American Petroleum Institute, USA)

b) klasifikace ACEA (Association des Constructeurs Européens d” Automobile, EU)
c) firemni normy vyrobc motoru a vozidel (VW, MB, MAN, VOLVO, TATRA)

d) klasifikace MIL-L (normy americké armady)

e) jiné klasifikace (napr. ILSAC)

V soucasné dobé maji nejvétsi vahu specifikace API, ACEA a firemni normy vyrobcl motorud a vozidel. Klasifikace
CCMC je jiZ zastarala a uvadi se pouze docasné.

Klasifikace API

Podle této normy rozliSujeme motorové oleje podle pouziti na oleje pro zaZzehové (benzinové) motory, oznacéené
pismenem ,S” (z angl. Service) a na oleje pro vznétové (naftové) motory, oznaéené pismenem ,,C” (z angl. Com-
mercial). V&tSina olejl je pouZitelna pro oba typy motorl a je potom znac¢ena kombinaci obou pismen, nap¥. SL/CF.

Vykonnostni tfidy pro zaZehové motory

SA  Oleje bez pfisad pro motory pracujici v mirnych podminkach s malym zatiZzenim, vyrobené v letech 1940
- 1950.

SB Oleje s pfisadami proti tvorbé Gsad pro motory vyrobené v letech 1951-1963.

SC Oleje s prisadami proti tvorbé Usad a nizkoteplotnich kalli pro motory vyrobené v letech 1964 —1967.

SD  Aditivované oleje s detergentnimi a disperznimi pfisadami pro motory vyrobené v letech 1968 -1971.

SE Oleje pro velmi naméahané motory vyrobené v letech 1971-1979.

SF Oleje pro vysoce namahané motory vyrobené v letech 1980-1988.

SG  Oleje pro motory vyrobené v letech 1988 —1993, které splriuji nejprisnéjsi pozadavky na minimalizaci opotre-
beni a tvorby kal(.

SH Oleje stejnych vlastnosti jako SG jsou vSak testovany podle naro¢néjsich norem. Uréené pro motory vyro-
bené v roce 1996 a starsi.

SJ Olej pro motory vyrobené v roce 2001 a starsi.

SL Oleje prekonavajici APl SJ zvySenou Usporou paliva a moznosti prodlouzenych vyménnych [ht.

SM  Oleje nejvyssi kvality pfekonavajici APl SL zvySenou oxidaéni stabilitou, vy$8i ochranou proti opotiebeni
a usadam. Uvedena v platnost od roku 2004.
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Vykonnostni tfidy pro vznétové motory

CA  Oleje pro nepfepliiované, mirné namahané, naftové motory vyrobené v letech 1940 -1960.

CB Oleje pro neprepliiované stfedné namahané motory vyrobené v letech 1949 —1964.

CcC Oleje pro mirné preplriované, stfedné zatéZované motory vyrobené v letech 1964 -1970.

CD Oleje pro preplfiované, vysoce zatéZzované, motory vyrobené v letech 1970-1979. Obsahuji aditivy proti
tvorbé vysokoteplotnich usazenin a korozi loZisek.

CD-ll Oleje pro dvoutaktni motory.

CE Oleje pro vykonné, vysoce zatéZzované, rychlobézné, preplfiované motory vyrobené po roce 1983.

CF Nahrazuje CD oleje pro motory s nepfimym vstfikovanim, maji vylepSené vlastnosti.

CF-2 Oleje pro dvoutaktni motory. Obsahuji pfisady proti opotfebeni a tvorbé Gsad.

CF-4 Oleje pro nejvice zatéZzované motory tézkych nakladnich vozl pracujicich v nejnaro¢néjsich podminkach.
Zavedena v roce 1990.

CG-4 Motorové oleje pro motory vyradbéné od roku 1995 s dlirazem na plnéni emisnich limitd. Oleje pro nejzatézo-

CH-4 Oleje pro nejzatéZzovanéjsi vysokootackové motory pracujici v nejnaro¢néjsich silniénich a terénnich pod-
minkach. Zavedena v roce 1998.

Cl-4 Zavedena v roce 2002. Oleje pro vysokootackové vysoce zatéZované motory s recirkulaci vyfukovych plynu
(EGR) splfiujici emisni limity stanovené od roku 2004.

Klasifikace ACEA

ACEA - Asociace evropskych konstruktér vozidel — nahradila v roce 1991 CCMC - SdruZeni konstruktér(i automo-
bilt, které vzniklo v roce 1972 jako reakce na to, Ze specifikace API pIné nevyhovuji pro evropské typy motoru, které
se od americkych konstrukéné lisi. Klasifikace ACEA od roku 2004 déli nové motorové oleje do tfi skupin:

— oleje pro zdZzehové a lehké vznétové motory, znacené ,A/B";
— oleje kompatibilni s katalyzatory pro zdZzehové a lehké vznétové motory, znaéené ,C*;
— oleje pro vysoce vykonné vznétové motory, znacené ,E”.

Vykonnostni stupen je udavan ¢islem. V soucasné dobé se pouzivaji nasledujici vykonnostni tfidy ACEA:

Oleje pro zaZzehové a lehké vznétové motory

A1/B1 Oleje aditivované proti tvorbé Usad na pistu, tvorbé kal(, opotfebeni a oxidaci za vysokych teplot. Spliuji
pozadavky na superlehky bé&h a usporu paliva. Jsou vhodné jen pro nékteré motory.

A3/B3 Oleje urtené pro vysoce zatéZované zaZzehové a vznétové motory a nebo pro prodlouzené vyménné in-
tervaly dle doporuceni vyrobce motoru.

A3/B4 Oleje pro vysokovykonné zazehové motory a vznétové motory s pfimym vstfikovanim paliva, vhodné
také pro pouZiti popsané v kategorii B3.

Ab5/B5 Vysoce stabilni oleje uréené pro prodlouzené vyménné intervaly ve vysoce zatéZovanych zdzehovych
a vznétovych motorech. Spliuji poZadavky na superlehky bé&h a Usporu paliva. Jsou vhodné jen pro
specialné konstruované motory.

Oleje kompatibilni s katalyzatory — pro zazehové a lehké vznétové motory

C1 Oleje uréené pro pouziti s katalyzatory DPF (filtr pevnych ¢&astic) a TWC (troj¢inny katalyzator) ve vyso-
kovykonnych motorech poZadujici nizkoviskozni olej s nizkym SAPS (chemické limity) a s viskozitou pfi
vysoké teploté a vysokém stfihovém zatizeni (HTHSV) vys8si nez 2,9 mPa.s. Oleje prodluZuji Zivotnost
katalyzator( a sniZuji spotfebu paliva. Jsou vhodné jen pro specialné konstruované motory.

C2 Oleje pro poutziti s katalyzatory DPF a TWC ve vysokovykonnych motorech konstruovanych pro nizko-
viskézni oleje s HTHSV vys$si nez 2,9 mPa.s. Oleje prodluZuji Zivotnost katalyzatord DPF a TWC a snizuji
spotiebu paliva. Jsou vhodné jen pro specialné konstruované motory.

C3 Oleje pro pouziti s katalyzatory DPF a TWC ve vysokovykonnych motorech. ProdluZuji Zivotnost katalyza-
tort DPF a TWC. Jsou vhodné jen pro specialné konstruované motory.

Oleje pro vznétové motory nakladnich automobilt

E2 Oleje bézného pouZiti pro nepfeplfiované a preplfiované motory, mirné aZ vice zatéZované a s normalni-
mi vyménnymi intervaly.
E4 Oleje poskytujici vynikajici ochranu ¢istoty valcl — proti opotifebeni a sazim. Jsou doporucéeny pro vyso-

kovykonné motory, spliujici emisni limity Euro 1, Euro 2, Euro 3 a Euro 4, pracujici za tézkych podminek,
napf. prodlouzené vyménné intervaly, podle doporuéeni vyrobce motoru. Jsou vhodné pro motory bez
filtru pevnych ¢astic a pro nékteré motory vybavené recirkulaci vyfukovych plyn(, nebo systémem SCR
(selektivni katalyticka redukce NOx), podle doporuéeni vyrobce motoru.

E6 Oleje poskytujici vynikajici ochranu ¢istoty valcl — proti opotifebeni a sazim. Jsou doporucéeny pro vyso-
kovykonné motory, splfiujici emisni limity Euro 1, Euro 2, Euro 3 a Euro 4, pracujici za téZkych podminek,
napf. prodlouzené vyménné intervaly, podle doporucéeni vyrobce motoru. Jsou vhodné pro motory vy-
bavené recirkulaci vyfukovych plynl bez nebo s filtry pevnych ¢astic a pro motory se systémem SCR. E6
— kvalita zvlast doporuéena pro motory s filtry pevnych éastic a je kvalifikovdana v kombinaci s palivem



s nizkym obsahem siry (max. 50 ppm). DodrZujte vSak vidy doporuceni vyrobce motoru.

E7 Oleje poskytujici t€¢innou ochranu gistoty a proti olesténi valcl. Poskytuji dale zlepSenou ochranu proti
opotiebeni, isadam a sazim. Jsou doporuéeny pro vysokovykonné motory, splfiujici emisni limity Euro 1,
Euro 2, Euro 3 a Euro 4, pracujici za téZkych podminek, napft. prodlouzené vymeénné intervaly, podle dopo-
ruéeni vyrobce motoru. Jsou vhodné pro motory bez filtrii pevnych ¢éastic a pro vétSinu motora vybave-
nych recirkulaci vyfukovych plyn(, nebo systémem SCR, podle doporuceni vyrobce motoru.

Pozn: Kategorie A2 a B2, nejsou v sou€asném vydani zahrnuty. Jsou vSak stale platné v poslednim znéni,
dokud budou vyrobci automobilli v servisnich knizkach doporuéovany.
Kategorie E3 a E5 jsou nahrazeny kategoriemi E6 a E7.

Vysvétlivky: DPF (Diesel Particulate Filter) filtr pevnych ¢astic
TWC (Three Way Catalyst) trojéinny katalyzator
EGR (Exhaust Gas Recirculation) recirkulace vyfukovych plynt
SCR (Selective Caralysts Reduction) selektivni katalyticka redukce NOx — Gprava sloZeni

vyfukovych plyni mocovinou (¢inidlo AdBlue
= 32,5% vodny roztok mocoviny)

Normy vyrobca automobilG a motori

Mnozi vyrobci automobilli a motorl pozaduji od motorovych olejd splnéni dalSich pozadavkd, které nejsou zahr-
nuty v metodice predeslych klasifikaci.

VW 501.00 - lehkobézné motorové oleje pro benzinové a nepfepliiované naftové motory;

VW 500.01 - béZné motorové oleje pro benzinové a neprepliiované naftové motory;

VW 502.00 - lehkobézné oleje pro benzinové motory;

VW 503.00 - lehkobé&zné i bézné oleje pro benzinové motory s prodlouZzenou dobou vymény;

VW 505.00 - oleje pro neprepliiované i prepliiované naftové motory;

VW 505.01 - oleje pro neprepliiované i preplfiované naftové motory véetné motort ¢erpadlo — tryska;

VW 506.00 - lehkobézné i bézné oleje pro naftové motory s velmi dlouhou dobou vymény;

VW 506.01 - lehkobézné oleje pro naftové motory TDi (Cerpadlo - tryska) prodlouzené vyménné intervaly;

VW 504.00 - lehkobézné oleje pro benzinové motory, omezeni sulfatového popelu, prodlouzené vyménné
intervaly;

VW 507.00 - lehkobézné oleje pro naftové motory, omezeni sulfatového popelu, prodlouZzené vymeénné
intervaly;

MB 228.1 - oleje pro nepfeplfiované i prepliiované naftové motory;

MB 228.3 - oleje pro nepfeplfiované i preplriované naftové motory osobnich i nakladnich automobil(,
vhodné pro dalkovou pfepravu a prodlouzené vymeénné Ihty;

MB 228.5 - pro obdobnou oblast pouziti jako MB 228.3, ale s vy$§imi uZitnymi vlastnostmi — dal$i mozné

prodlouzeni vyménnych Ihit v lehkych tfidach az do 45.000 km, v tézkych tfidach az do 160.000 km
(servisni ukazatel);

MB 228.51 - oleje pro nakladni automobily, omezeni sulfatového popelu, siry a fosforu, pfiblizné odpovida
ACEA E6;

MB 229.1 - oleje pro benzinové a naftové motory osobnich vozidel (vy$si pozadavky oproti ACEA A2-96/
A3-96 a B2-96/B3-96);

MB 229.3 - oleje pro osobni vozidla s prodlouzenymi intervaly vymény (30.000 km);

MAN 271 - pfiblizné odpovida ACEA E2;

MAN M3275 - priblizné odpovidad ACEA E3;
MAN M3277 - pfiblizné odpovida ACEA E4, srovnatelné s MB 228.5.
MAN M3477 - pfiblizné odpovida ACEA E6, srovnatelné s MB 228.51.

Klasifikace oleji pro zaZehové dvoutaktni motory

Motorové oleje pro dvoutaktni motory motocykl, mopedd, skutr(, travnich sekacek a motorovych pil se klasifikuji
nejcastéji podle norem API (USA) a JASO (Japonsko):

API TA oleje pro mopedy a jiné malé motory;

APITB oleje pro skutry a jiné vysokozatizené motory 50 az 200 ccm;
APITC oleje pro vysokozatizené, vysokoobratkové motory;

JASO FA oleje pro mopedy a jiné malé motory;

JASO FB oleje pro skutry a jiné vysokozatizené motory 50 az 200 ccm;

JASO FC oleje pro vysokozatizené, vysokoobratkové motory.
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Viskozitni tfidy motorovych oleja podle SAE J300 (7/2001)

viskozitni
trida
SAE
ow
5W
10W
15W
20w
25W
20
30
40a
40b
50
60

a) = 0W-40, 5W-40 a 10W-40

Vlastnosti za nizkych teplot

Dynamicka viskozita Cerpatelnost Kinematicka viskozita pfi 100 °C
(mPa.s) max.pf¥i°C (mPa.s) max.pfi°C 8 min.(mm?s) max.(mm?Zs')
6 200 -35 60 000 -40 3,8
6 600 -30 60 000 -35 3,8
7 000 -25 60 000 -30 4,1
7 000 -20 60 000 -25 5,6
9500 -15 60 000 -20 5,6
13 000 -10 60 000 -15 9,3
5,6 <93
9,3 <125
12,5 < 16,3
12,5 <16,3
16,3 <219
21,9 < 26,1

§ = hranicni teplota Cerpatelnosti *) = pfi 150°C

b) = 15W-40, 20W-40, 25W-40 a 40

Doporuéené viskozitni tfidy SAE motorovych oleji podle vnéjsSich teplot.

-50°C

-40I °C

-30°C

-20°C -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C

Vlastnosti za vysokych teplot

Vysoky stiih*

min.(mm?Z.s™)

2,6
2,9
2,9
3,7
3,7
3,7

50°C




Jak spravne vybrat motorovy olej?

1. Prvni zasadou pfi vybéru motorového oleje je ridit se pokyny vyrobce automobilu, obsazenymi v pfi-
ruéce u kazdého vozidla. Jen vyrobce motoru (vozidla) mize odpovédné fFici, ktery olej lze pouZit.
Prakticky Zadny vyrobce nedoporucuje uréitou znacku oleje (odporuje to zdkonim o hospodaiské sou-
téZi v Evropské unii). Vyrobci (automobilt) doporucuji oleje podle tzv. vykonnostni specifikace, napf.
API SH/CD, ACEA A3, VW 505.00, MB 229.1 a viskozitni specifikace SAE, napt. 15W-40, 10W-40. U takto
doporucéenych olejli jsou pak uréeny vymeénné lhuty.

2. Pro oleje stejné vykonnostni specifikace je doporuc¢ena stejna vyménna lhata (pro benzinové motory
vétsSinou 15 000 km, pro osobni dieselové motory vétSinou mezi 8 =15 000 km).

3. Pokud nemate pftiru¢ku k vozidlu, zeptejte se u vyrobce (v ¢éeské centrale dovozce vozidla). Pamatujte,
vyrobce vozidla nedoporucuje znacku oleje, ale pouze vykonnostni a viskozitni specifikaci.

4. Pokud olej splnuje vykonnostni a viskozitni specifikaci (nebo specifikaci vyssi), Ize ho pouzit. Vyssi
vykonnostni Groven nevadi, ale je vétSinou drazsi a mnoho nepfinese.

5. Pokud ménite olej nizké vykonnostni specifikace (M5AD, M6AD) za olej novy s vysokou vykonnosti,
zkratte u prvni vymény vymeénnou lhitu (dojde k vymyti Usad).

6. Nemichejte mineralni oleje (SAE 15W-40, 15W-50, 20W-30,40) s oleji syntetickymi (SAE OW a 5W-30,
40, 50).

NasSe oleje vam nabizeji za velmi vyhodnou cenu vynikajici kvalitu. Nakupujte s rozumem!

MOTOROVE OLEJE PRO OSOBNI AUTOMOBILY

TRYSK RACING

Celoroéni plné synteticky motorovy olej §pickové vykonnosti. Je uréen pro mazani nejmodernéjsich benzinovych
a naftovych motor( osobnich automobild, véetné sportovnich a zdvodnich modifikaci, vybavenych viceventilovou
technikou a katalyzatory.

SAE API ACEA viskozita p¥i 100°C bod tikutostl hustota
mm?/s © kg/m?
5W - 40 SL/CF A3, B3, B4 14,2 -40 855

Odpovida vykonovym specifikacim: VW 502.00/505.00, MB 229.3.
Vyhody pouziti:

- bezproblémova startovatelnost i pri teplotach okolo -35°C;

- okamzité mazani v8ech mist motoru;

- Uspora paliva, sniZzeni emisi;

- prodlouZeni Zivotnosti katalyzatoru;

- vynikajici odolnost proti tvorbé kald a Usad;

- vysoka tepelna stabilita.

TRYSK SPEED
SAE API ACEA viskozita pfi 100°C bod t(:kutosti hustota
mm?/s C kg/m?
10W - 40 SL/CF A3, B3 14,5 -33 876

Odpovida vykonovym specifikacim: VW 500.00/505.00, MB 229.1.
Vyhody pouziti:

- bezproblémova startovatelnost i pfi teplotach okolo -30°C;

- rychlé mazani vSech mist motoru;

- Uspora paliva, snizeni emisi;

- prodlouZeni Zivotnosti katalyzatoru;

- vyborna odolnost proti tvorbé kalll a usad;
- vysoka tepelna stabilita.
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TRYSK SUPER TURBO

Celoroéni motorovy olej typu ,, mixed fleet” nejvyssi vykonnosti. Je mimoradné vhodny jak pro mazani modernich
benzinovych a naftovych motorl osobnich automobild, tak i pro vysoce prepliiované motory nakladnich automo-
bila.

SAE API ACEA viskozita p¥i 100°C bod tekutosti hustota
mm?/s °C kg/m?
15W - 40 CG-4/SJ A2, B3, E2 13,5 -30 885

Odpovida vykonovym specifikacim: VW 505.00, MB 228.1/229.1, MAN 271, VOLVO VDS, MTU TYPE 1,
TEDOM 258-2(B), TATRA TDS 30/12, AVIA, ZETOR

Vyhody pouziti:

- bezproblémova startovatelnost i pfi teplotach okolo -25°C;
- zUZeni sortimentu olejG;

- zabranéni tvorby usad;

- plnéni exhalaénich limita;

- prodlouzeni interval(l vymén oleje;

- idedlni pro smiSené vozové parky.

MOTOROVE OLEJE PRO SMISENY VOZOVY PARK

TRYSK SUPER TURBO

Celoro¢ni motorovy olej typu ,,mixed fleet”. Je mimoradné vhodny jak pro mazani modernich benzinovych a naf-
tovych motor( osobnich automobil(i, tak i pro vysoce prepliiované motory nakladnich automobild.

SAE API ACEA viskozita pfi 100°C bod t(:kutostl hustota
mm?/s C kg/m?
15W - 40 CG-4/SJ A2, B3, E2 13,56 -30 885

Odpovida vykonovym specifikacim: VW 505.00, MB 228.1/229.1, MAN 271, VOLVO VDS,
MTU TYPE 1, TEDOM 258-2(B), TATRA TDS 30/12, AVIA, ZETOR
Vyhody pouziti:
- bezproblémova startovatelnost i pfi teplotach okolo —25°C
- zUZeni sortimentu olejG;
- zabranéni tvorby Usad;
- plnéni exhalaénich limitd;
- prodlouzeni intervalll vymeén oleje;
- idealni pro smiSené vozové parky.

TRYSK SUPER

Celoroéni motorovy olej typu ,,mixed fleet”. Je vhodny jak pro mazani modernich benzinovych a naftovych moto-
ri osobnich automobil(, tak i pro vysoce preplfiované motory nakladnich automobild.

SAE API viskozita pfi 100°C bod tekutosti hustota
mm?/s °C kg/m?
e SG/CF-4 135 -30 885

Odpovida vykonové specifikaci: MB 227.1, TEDOM 258-1
Vyhody pouziti:

- bezproblémova startovatelnost i pfi teplotach okolo —25°C, resp. —-20°C;
- zUZeni sortimentu olejG;

- zabranéni tvorby Usad;

- pInéni exhalaénich limitu;

- pfijatelna cena.



MOTOROVE OLEJE PRO NAKLADNI AUTOMOBILY

TRYSK GLOBAL

Vynikajici polosynteticky UHPD olej uréeny pro mazani vysoce pfeplfiovanych a vysoce zatéZzovanych motoru

evropské i americké provenience.

SAE API ACEA viskozita p¥i 100°C bod tekutosti hustota
mm?/s °C kg/m?
10W - 40 CF E4 14,3 -36 875

Odpovida vykonovym specifikacim: MB 228.5, MAN 3277, VOLVO VDS-2, SCANIA LDF, MACK EO-L, MACK T9,
MTU Type 3, RENAULT RDX

Vyhody pouziti:

- bezproblémova startovatelnost i pfi teplotach okolo -30°C;
- sniZeni opotiebeni motoru;

- zabranéni tvorby Usad;

- maximalni prodlouzeni vyménnych lhat;

- Uspora paliva;

- nizka spotieba oleje;

- pInéni exhalaénich limitd.

Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpe¢nostni list

TRYSK TOP TIR FE

Celoroéni SHPD motorovy olej nejvyssi kvality. Je uréen pro mazani vysoce pfepliiovanych naftovych motorl pro-
vozovanych v mimoradné tézkych provoznich podminkach zejména mezinarodni kamionové pfepravy.

SAE API ACEA viskozita p¥i 100°C bod tikutostl hustota
mm?/s (o kg/m?
10W - 40 Cl-4/SL E7, E5, E3, B3, B4, A3 14,5 -39 875

Odpovida vykonovym specifikacim: MB 228.3/229.1, MAN 3275, VOLVO VDS-3, MTU Typ 2,
Cummins CES 20076/7/8, Caterpillar ECF1

Vyhody pouziti:

- bezproblémova startovatelnost i pfi teplotach okolo -30°C;

- sniZeni opotiebeni motoru;

- zabranéni tvorby Usad;

- prodlouzeni vyménnych lhat;

- Uspora paliva;

- pInéni exhala¢nich limitd;

- univerzalni pouziti pro smiSeny vozovy park.

TRYSK TOP TIR

Celoro¢ni SHPD motorovy olej nejvyssi kvality. Je uréen pro mazani vysoce prepliiovanych naftovych motorl pro-
vozovanych v mimoradné tézkych provoznich podminkach zejména mezinarodni kamionové prepravy.

SAE API ACEA viskozita p¥i 100°C bod tikutostl hustota
mm?/s (o kg/m?
15W - 40 Cl-4/SL E5, E3, B3, B4, A3 14,3 -30 890

Odpovida vykonovym specifikacim: MB 228.3/229.1, MAN 3275, VOLVO VDS-3, Cummins 20076/7/8, DHD-1, DLD-3
Vyhody pouziti:

- bezproblémova startovatelnost i pri teplotach okolo -25°C;

- sniZeni opotiebeni motoru;

- zabranéni tvorby Usad;

- prodlouzeni vyménnych Ih(t;

- plnéni exhalaénich limita.

www.paramo.cz 1"
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STARSI TYPY MOTOROVYCH OLEJU

Celoroéni: TRYSK STABIL M7ADX

SAE

15W - 40

API

SF/CC

Celoroéni: TRYSK M8AD

SAE

15W - 50

API

SE/CC

Celoroéni: TRYSK M5AD

SAE

20W - 30

Jednostupnovy:

SAE

40

Jednostupnovy:

SAE

30

Jednostupnovy:

SAE

40

Jednostupnovy:

SAE

40

Jednostupnovy:

SAE

30

viskozita p¥i 100°C
mm?/s

13,8

viskozita p¥i 100°C
mm?/s

17,5

viskozita p¥i 100°C

API mm2/s
SC/CB 12,5
TRYSK M6ADS Il
API viskozita pfi 100°C
mm?/s
SF/CF 13,5

TRYSK M6ADS Il PLUS

API

SF/CD

TRYSK M9ADV

API

CcB

TRYSK M6AD

API

SC/CB

TRYSK M6A

API

SB

viskozita pfi 100°C
mm?/s

1.1

viskozita pfi 100°C
mm?/s

13,6

viskozita pfi 100°C
mm?/s

13,7

viskozita p¥i 100°C
mm?/s

10,6

bod tekutosti
°C

-30

bod tekutosti
°C
-30

bod tekutosti
°C
-30

bod tekutosti
°C
-25

bod tekutosti
°C
-24

bod tekutosti
°C
-21

bod tekutosti
°C
-24

bod tekutosti
°C
-24

hustota
kg/m?

890

hustota
kg/m?

890

hustota
kg/m?

895

hustota
kg/m?

900

hustota
kg/m?

900

hustota
kg/m?

900

hustota
kg/m?

895

hustota
kg/m?

895



MOTOROVE OLEJE PRO DVOUDOBE MOTORY

TRYSK M2T SUPER

Celoroéni olej uréeny pro mazani modernich vysokootackovych dvoudobych motord véetné sportovnich verzi,
travnich sekatek a motorovych pil.

API JASO viskozita p¥i 100°C bod tikutostl hustota
mm?/s C kg/m?
T FC 107 -24 880
Vyhody pouziti:

- velmi dobra ochrana proti korozi;
- zabranéni tvorby Usad;

- stabilita olejového filmu.
TRYSK M2T

Celorocéni olej uréeny pro mazani starSich typ dvoudobych motor(.

API viskozita p¥i 100°C bod tekutosti hustota
mm?/s °C kg/m?
B 17,0 -24 905

SPECIFIKACE PREVODOVYCH OLEJU

Viskozita

Pro hodnoceni viskozitnich vlastnosti pfevodovych oleji se pouZiva specifikace SAE (Society of Automotive Engi-
neers, USA). Tato norma se pouziva pro klasifikaci oleji 4 zimni tfidy, znacené ¢islem a ,W" (z angl. Winter), a 5
letnich tfid znacenych &islem.

Zimni tfidy: 70W, 75W, 80W, 85W.
Letni tfidy: 80, 85, 90, 140, 250.

Pokud je pfi oznaCeni pouZito pouze jedné tfidy, znamena to, Ze se jedna o olej monogradovy (letni nebo zimni).
Kdy? je pouzito kombinace letni a zimni tfidy (napf. 80W-90), jedna se olej multigradovy nebo-li celoro¢ni. Castéji,
na rozdil od olejli motorovych, jsou vyrobci poZzadovany prevodové oleje monogradové.

Vykonnostni kategorie

Pro znacéeni vykonnostni kategorie pfevodovych oleju se pouziva klasifikace APl (American Petroleum Institute,
USA). Oznaceni vykonnostni tfidy se sklada z pismen ,,GL" (z angl. Gear Lubricant) a éisla, které udava vykonnostni
stupen, kterych je Sest.

www.paramo.cz 13
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V souéasnosti jsou pouzivany nasledujici étyfi vykonnostni tfidy:

GL-3 nizkoaditivované oleje pro manualné fazené prevodovky se stfednim namahanim;

GL-4 oleje vysoce aditivované uréené predevsim pro ruéné razené prevodovky a malo zatizené hypoidni pfevody;

GL-5 oleje uréené pro vysoce zatizené hypoidni pfevody, pracujici v nejtézsich provoznich podminkach, vystave-
né proménnému rdzovému zatizeni;

GL-6 oleje pro hypoidni pfevody pracujici v extrémnich podminkach. Zatim se pouZzivaji velmi zfidka.

Oleje API GL-5 a GL-6, i kdyZz maiji vy$si vykonnostni tfidu nez APl GL-4, se nehodi pro poutziti v ruéné razenych
prevodovkach, protoze mlze dochazet k zalepovani synchron(i a poskozeni pfevodovky.

Stejné jako u motorovych olejl existuji normy jednotlivych vyrobcl prevodovek, ale uplatriuji se témér vyhradné
pfi specifikaci poZzadavkl na oleje pro automatické prevodovky (Voith, ZF, GM, Ford, Allison).

Srovnani viskozitnich klasifikaci SAE pfevodovych a motorovych oleju

Motorové
oleje
PFevo::):: 80W
! 80
1

©C 0 OO W © W © NI MNe= o @ Q Q@ Quoumw Q un o

~N © nuT T ™ (3] N N - o - - O 0 N~ © 1O 1O <« < (3] o™

| | | I T | | | I A I O I 1 Y T | | |

mm?Z.s-"pfi 100°C
Viskozitni tfidy pfevodovych oleji podle SAE J306A
Max. teplota pro Kinematicka viskozita pfi 100 °C min.
stupen SAE dynamickou viskozitu
150 Pas, s (°C) (mm?2.s) max. (mm?.s™)

70W -55 41 -
75W -40 4.1 -
80w -26 7,0 -
85W -12 11,0 -
80 - 7,0 <11
85 - 11,0 <135
90 - 13,5 <24
140 - 24,0 <41
250 - 41,0 -

14



PREVODOVE OLEJE

Jak spravne vybrat prevodovy olej?

P¥i vybéru pfevodového oleje plati obdobné zasady, jako pfi vybéru motorového oleje.

1. Prvni zdsadou pfi vybéru prevodového oleje je Fidit se pokyny vyrobce automobilu, obsazenymi v pfi-
rucce u kazdého vozidla. Jen vyrobce prfevodovky (vozidla) mliZze odpovédné fici, ktery olej Ize pou-
zit. Prakticky Zzadny vyrobce nedoporucuje uréitou znacku oleje (odporuje to zdkonlim o hospodarské
soutézi v Evropské unii). Vyrobci pfevodovek (automobill) doporucuji oleje podle tzv. vykonnostni
specifikace, napt. APl GL-4, APl GL-5, VW TL 726 Y a viskozitni specifikace SAE, napt. 75W, 80W-90.

2. Pro synchronizované pfevodovky se pouzivaji takrka vyhradné oleje APl GL-4, pro hypoidni pfevo-
dovky APl GL-5. NepouzZivejte oleje APl GL-5 namisto oleju APl GL-4 a naopak, muZete tak poskodit
synchronizaci, respektive hypoidni pfevody.

3. U takto doporuéenych olejl jsou pak uréeny vyménné lhity. Manualni pfevodovky osobnich automo-
bilG pouzivaji vétSinou celoZivotni naplné.

4. Pokud nemaéte pfirucku k vozidlu, zeptejte se u vyrobce (v €eské centrale dovozce) vozidla. Pamatujte,
vyrobce vozidla nedoporucuje znacéku oleje, ale pouze vykonnostni a viskozitni specifikaci.

Nase oleje vam nabizeji kvalitu za vyhodnou cenu. Nakupujte s rozumem!

GYROL SYN 75W-90

Prevodovy olej GYROL SYN 75W-90 je plné synteticky olej obsahujici v optimalnim sloZzeni nejmodernéjsi prisady,
které zabezpecuji splnéni prislu§nych pozadavkd vyrobcll a provozovatelG prevodovek a univerzalnost poutZiti.
GYROL SYN 75W-90 se vyznacuje extrémni ochranou proti zadirani, ma vynikajici oxida¢ni stabilitu, stfihovou
stabilitu, schopnost pfevadét vysoké tlaky, nepéni, chrani kovy proti korozi a nenapada tésnici materialy. Ma vy-
borné viskozitné teplotni vlastnosti, tj. vynikajici tekutost i pfi —40 °C a dostatec¢né vysokou viskozitu pfi teplotach
okolo 100°C a vyssich. Zustava stfihové staly za vSech provoznich podminek a vyznacuje se G¢innym tlumenim
hluku prfevod(. Pfevodovy olej GYROL SYN 75W-90 je uréen jako celosezonni a celoZivotnostni napli prfevodovek
motorovych vozidel, pfedev§im osobnich a dodavkovych a vozidel s ndhonem na vSechna kola. Vzhledem k jeho
unikatnimu sloZeni Ize prevodovy olej GYROL SYN 75W-90 pouZzit do pfevodovek se synchronizaci, kde prokazuje
vynikajici snasenlivost s materidly synchronizace i do extrémné zatizenych hypoidnich prevodu, kde se projevuji
jeho vynikajici vysokotlaké vlastnosti.

SAE API viskozita r:rl 100°C bod teokutostl hustotsa
mm?/s (o] kg/m
75W - 90 GL-3/GL-4/GL-5 15,2 -42 875
Vyhody pouziti:

- minimalni opotfebeni pfevodovky;
- uspora paliva;

- vynikajici nizkoteplotni vlastnosti;
- celoZivotnostni napli pfevodovky;
- lehké razeni;

- snizeni hluénosti;

- univerzalnost pouZziti;

- snéasenlivost s tésnicimi materidly.

WWwWWw.paramo.cz

15



16

GYROL 75W LF

Celoro&ni olej pro automobilové pfevodovky. GYROL 75W LF je ur€en pro tzv. celoZivotnostni naplr. Vlastni schva-
leni SKODA a spliiuje pozadavky centralni normy VW TL-726 Y.

SAE API MIL - L viskozita p¥i 100°C bod tikutostl hustota
mm?/s C kg/m?
75W GL-4 - 6,9 -42 880

Aprobace: SKODA Auto a. s.

Vyhody pouziti:

- minimalni opotfebeni pfevodovky;
- Uspora paliva;

- vynikajici nizkoteplotni vlastnosti;

- celozivotnostni napln pfevodovky;
- lehké fazeni;

- snasSenlivost s tésnicimi materialy.

GYROL 80W-90

Celoroéni olej uréeny pro mazani mechanickych pfevodovek s &elnim i spirdlovym ozubenim pracujicich pfi niz-
kych az vysokych rychlostech a zatizenich. Olej Ize uZivat alternativné tam, kde je doporuc¢ovan olej SAE 80W nebo
SAE 90.

viskozita pii 100°C bod tekutosti hustota
SAE API MIL - L mmz/s C P
80W-90 GL-4 2105 13,9 -33 890
Vyhody pouziti:

- celoroé¢ni napln;

- vyborné antikorozni vlastnosti;

- velmi dobré protiodérové vlastnosti;
- nizka pénivost;

- snéasenlivost s tésnicimi materidly.

GYROL 80W-90H

Celoroé¢ni olej uréeny pro mazani pfevodu s hypoidnim ozubenim pracujicich za podminek rliznych kombinaci vyso-
kych rychlosti a vysokého a narazového zatizeni, pro které je pfedepsan olej v rozsahu viskozitnich tfid 80W-90.

viskozita pfi 100°C bod tekutosti hustota
SAE API MIL - L mm2fs g kg/m?
80W-90 GL-5 2105D 14,8 -33 890
Vyhody pouziti:

- celoroé¢ni napln;

- vyborné antikorozni vlastnosti;

- velmi dobra ochrana proti opotiebeni;
- nizka pénivost;

- snasenlivost s tésnicimi materialy.



GYROL 85W-140H

Celorocni olej uréeny pro mazani pfevodd s hypoidnim ozubenim pracujicich za podminek riznych kombinaci vyso-
kych rychlosti a vysokého a narazového zatiZzeni, pro které je pfedepsan olej v rozsahu viskozitnich tfid 85W-140.

SAE

85W - 140
Vyhody pouziti:
- celoroé¢ni napln;

- vyborné antikorozni vlastnosti;

- velmi dobra ochrana proti opotiebeni;
- snasSenlivost s tésnicimi materialy;

- vyhodné viskozitni vlastnosti;

- nizka pénivost.

GYROL 80W

viskozita pfi 100°C

Olej pro mechanické prevodovky a rozvodovky modernich automobil(.

SAE

80w
Vyhody pouziti:

- dobra tekutost za nizkych teplot;

- vyborné antikorozni vlastnosti;

- velmi dobra ochrana proti opotiebeni;
- odolnost proti pénéni;

- snasSenlivost s tésnicimi materialy.

GYROL 90

viskozita pii 100°C
mm?/s

8,2

bod tekutosti

mm?/s °C
27,5 -18
bod tekutosti
°C
-33

hustota
kg/m?

910

hustota
kg/m?

900

Olej pro mechanické prevodovky a rozvodovky v modernich automobilech, pokud vyZzaduji vys§si viskozitu prevo-

dového oleje.

SAE

90
Vyhody pouziti:

- vyborné antikorozni vlastnosti;

- velmi dobréa ochrana proti opotiebeni;
- odolnost proti pénéni;

- snasenlivost s tésnicimi materialy;

- nizky bod tuhnuti.

GYROL 90H

Olej pro prfevodovky s hypoidnim ozubenim, pokud vyZaduji vy$si viskozitu pfevodového oleje.

SAE

90
Vyhody pouziti:

vyborné antikorozni vlastnosti;

viskozita pfi 100°C
mm?/s

viskozita p¥i 100°C
mm?/s

15,6

- velmi dobra ochrana proti opotifebeni v podminkach vysokého zatizeni;

- odolnost proti pénéni;
- snaSenlivost s tésnicimi materialy;

- nizky bod tuhnuti.

bod tekutosti
°C
-27

bod tekutosti
°C
-30

hustota
kg/m?

905

hustota
kg/m?

905
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OLEJE PRO AUTOMATICKE PREVODOVKY

GYROL ATF DIl

Polosynteticky olej uréeny pro nejmodernéjsi automatické prevodovky. Diky svym komplexnim vlastnostem je
pouzitelny i v ruéné fazenych prevodovkach, hydraulickych a mazacich okruzich se zvySenymi naroky na mazaci
vlastnosti. Spliiuje poZadavky specifikaci GM DEXRON Ill, VOITH, FORD MERCON, ALLISON C-4, CATERPILLAR
TO-2, ZF TE-ML 02F, 03D, 04D, 11B, 14A

Voith GM FORD viskozita pfi 100°C bod t(:kutostl hustota
mm?/s C kg/m?
G 607 DEXRON IlI Mercon 8,0 -45 860

Vyhody pouziti:

- vynikajici antikorozni vlastnosti;

- vynikajici viskozitni vlastnosti;

- vyborna oxidaéni a tepelna stabilita;
- kompatibilita s tésnicimi materialy.

GYROL ATF DIID

Polosynteticky olej uréeny pro moderni automatické pfevodovky. Diky svym komplexnim vlastnostem je pouZzitel-
ny i v ruéné razenych prevodovkach, hydraulickych a mazacich okruzich se zvy$enymi naroky na mazaci vlastnosti.
Spliuje pozadavky specifikaci GM DEXRON IID, FORD MERCON, ALLISON C-4, VOITH G607, ZF TE-ML 11A.

. viskozita pfi 100°C bod tekutosti hustota
Allison GM ZF TE-ML mm2/s oC kg/m?
C-4 DEXRON IID 11A 7.5 -42 870

Vyhody pouziti:

- vynikajici antikorozni vlastnosti;

- vynikajici viskozitni vlastnosti;

- vybornéa oxida¢ni a tepelna stabilita;
- kompatibilita s tésnicimi materialy.



PREVODOVE OLEJE PRO ZEMEDELSTVI

GYROL UTTO

Univerzalni olej uréeny pro mazani ozubenych prevod(, ,mokrych” diskovych brzd a jako naplfi hydraulickych
systéma.

SAE API MIL - L viskozita pfi 100°C bod tikutostl hustota
mm?/s C kg/m?
80w GL-4 2105 11,1 -39 890

Splfiuje nasledujici vykonnostni specifikace: FORD M2C 86C, MASSEY FERGUSON CMS M 1141/CMS 1143, John
Deere J20C, ZETOR, CNH MAT 3525, ZF TE- ML-03E/05F

Vyhody pouziti:
- zUZeni sortimentu olejG;
- vyborné protiodérové vlastnosti;

- vynikajici antikorozni vlastnosti;
- zamezuje skfipani prevodu.

Klasifikace dle zdkona ¢. 434/2005 Sb., viz. bezpecénostni list
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Pramyslové oleje

ﬁA RAMO



PRUMYSLOVE OLEJE

Pod souhrnnym nazvem , primyslové oleje” rozumime velkou skupinu mazacich olejl, které se v Sirokém rozsahu
uplatiiuji pfi mazani strojli a zafizeni provozovanych v pramyslu, energetice, téZebnim pramyslu, ve stavebnictvi,
zemédélstvi apod. Primyslové oleje se déli do nékolika hlavnich skupin, jejichZ nazvy vychéazeji z charakteristiky
a poufZiti téchto olejl. RozliSujeme proto oleje strojni (loZiskové), turbinové, kompresorové, pfevodové, hydraulic-
ké, valcové, tmavé, pro kluzna vedeni a dalsi.

Pramyslové oleje jsou dodavany v Zelezniénich cisternach, autocisternach, 10001 kontejnerech, 2001 sudech, 101
kanystrech, pfipadné v jinych obalech po dohodé se zdkaznikem. Neobsahuji chlér ani jiné priimyslové skodliviny.

Oleje loziskové bézné PARAMO OL-B

ISO VG (15), (32), 46, (68), (100); ISO 6743: ISO-L-AN
DIN 51 502: AN

PARAMO OL-B jsou ropné oleje bez prisad. Vyrabéji se v nékolika druzich liSicich se viskozitou.

TYPICKE PARAMETRY OL-B1 OL-B2 OL-B4 OL-B5 OL-B7

viskozita p¥i 40 °C (mm?/s) 19 30 46 75 115

bod tekutosti (°C) -15 -15 -9 -9 -9

bod vzplanuti (°C) 180 210 220 240 250

éislo kyselosti (mg KOH/g) 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
Pouziti:

- kratkodobé mazaci systémy;

- ztradtové mazani strojnich soucasti;

- technologické ucely;

- kalici lazné (OL-B4);

- proplachovani obé&hovych soustav pfi vyméné olejovych néaplni (OL-B2).

Oleje loziskové jakostni PARAMO OL-J

ISO VG 3, 10, 22, 32, 46, 68, 100; ISO 6743: ISO-L-FC
DIN 51 502: C

PARAMO OL-J jsou vysoce rafinované oleje, obsahujici antioxida¢ni a protipénivostni pfisady.

TYPICKE PARAMETRY OL-J3 OL-J10 OL-J22 OL-J32 OL-J46 OL-J68 OL-J100
viskozita pfi 40 °C (mm?/s) 3 10 22 32 46 68 100
viskozitni index - 90 95 95 92 92 90
bod tekutosti (°C) -18 -21 -24 -24 -24 -21 -9
bod vzplanuti PM (°C) 83 - - - - - -
bod vzplanuti OK (°C) - 185 210 225 230 255 265
anilinovy bod (°C) = 90 100 100 100 100 110
Pouziti:

- dlouhodobé naplné mazacich soustav stroju;

- vietena (OL-J3, OL-J10);

- loziska, prevody;

- néaplné hydrostatickych mechanizm (OL-J22, 32, 46 - tfida HH);
- kalici lazné.

WWwWWw.paramo.cz
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Olej loziskovy s pfisadou PARAMO OL-P 03 (vietenovy)

ISO VG 3:ISO 6743: ISO-L-FD
DIN51502:C

PARAMO OL-PQO3 je vysoce rafinovany olej, obsahujici antioxidaéni, protiodérové a protipénivostni prisady.

TYPICKE PARAMETRY: OL-P03

viskozita pfi 40 °C (mm?/s) 3

bod tekutosti (°C) -30

bod vzplanuti PM (°C) 83

korozivni plisobeni na kovy Ocel pfi 20°C/24h bez koroze
Pouziti:

- mazani rychlobéznych kluzné uloZenych vieten brusek a obrabécich stroju.
- jako fezny olej uréeny pro dokonéovaci operace, brouseni a honovani, jemné obrabéni;

Oleje nizkotuhnouci PARAMO OLN-J

ISO VG 22, 32 46; CETOP RP 91H-HL
ISO 6743: ISO-L-HL
DIN 51 517-CL; DIN 51 524-HL

PARAMO OLN-J jsou odparafinované hluboce rafinované oleje s dobrou oxidaéni stalosti, malou viskozitné teplot-
ni zavislosti a vybornymi nizkoteplotnimi vlastnostmi.

TYPICKE PARAMETRY: OLN-J22 OLN-J32 OLN-J46
viskozita pfi 40 °C (mm?/s) 22 32 46
viskozitni index 95 98 93
bod tekutosti (°C) -39 -33 -33
bod vzplanuti (°C) 210 225 235
anilinovy bod (°C) 100 100 100
éislo kyselosti (mgKOH/g) 0,02 0,02 0,02
Pouziti:

- hydrostatické mechanizmy;
- tam, kde nevyhovuji loZiskové oleje OL-J pro svoje nizkoteplotni vlastnosti.

Oleje hydraulické PARAMO HM

ISO VG 22, 32, 46, 68, 100; CETOP RP 91H-HM
DIN 51 524/11 - HLP; ISO 6743: ISO-L-HM

PARAMO HM jsou vysoce rafinované ropné oleje, obsahujici prisady zlep$ujici oxidaéni stalost oleje, protikorozni
i protiodérové pfisady a prisady proti pénéni.

TYPICKE PARAMETRY: HM 22 HM 32 HM 46 HM 68 HM 100

viskozita pfi 40 °C (mm?/s) 22 32 46 68 100

viskozitni index 100 100 100 100 100

bod tekutosti (°C) -42 -33 -30 -27 -27

bod vzplanuti OK (°C) 218 225 238 250 255

EOCSEE 2 : : : 2
Pouziti:

- hydrostatické mechanizmy s vysokym mechanickym a tepelnym namahanim.
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Oleje hydraulické PARAMO HV

ISO VG 32, 46, 68; CETOP RP 91H-HV
DIN 51 524/1lI-HVLP; ISO 6743: ISO-L-HV

PARAMO HYV jsou vysoce rafinované ropné oleje obsahujici, kromé pfisad obsaZenych v radé HM, stfihové staly
modifikator viskozity, ktery zlepSuje reologické vlastnosti za nizkych a vysokych teplot. SniZuje zavislost viskozity
na teploté.

TYPICKE PARAMETRY: HV 32 HV 46 HV 68
viskozita pfi 40°C (mm?/s) 32 46 68
viskozitni index 175 175 170

bod tekutosti (°C) -39 -36 -36

bod vzplanuti OK (°C) 212 220 230
protikorozni vlastnosti nepfitomnost koroze nepritomnost koroze nepritomnost koroze
FZG test (A20/8,3/90)

iy .. 12 12 12
nevyhovujici stupefi, min.

Pouziti:
- vysokotlaké hydrostatické mechanizmy s vysokym mechanickym a tepelnym namahanim;

- pro stroje pracujici celoroéné v Sirokém rozsahu teplot;
- pro stroje vyzadujici nizkou zavislost viskozity na teploté.

Olej trvanlivy pro hydrodynamické prevodovky PARAMO OT-HP3
ISO VG 32; Allison C3

PARAMO OT-HP3 je rafinovany ropny olej, ktery obsahuje prisady pro zlep$eni antioxidaénich a protiodérovych
vlastnosti, pfisady proti korozi a pénéni.

TYPICKE PARAMETRY: OT-HP3

viskozita pfi 40 °C (mm?/s) 32

viskozitni index 125

bod tekutosti (°C) -39

bod vzplanuti (°C) 210

FZG test (A20/8,3/90) nevyhovujici stupen 11
Pouziti:

- hydrodynamické i hydrostatické mechanizmy autobusd, stavebnich strojli, vysokozdviznych vozik;
- dal8i mechanizmy pracujici ve venkovnim prostfedi.

Olej hydraulicky biologicky odbouratelny PARAMO SYNTECO 46
ISO VG 46; VDMA 24568/24569 - HESS

PARAMO Synteco 46 je vysoce biologicky rozlozZitelna kapalina na bazi nasycenych syntetickych esteru. Biologicka
rozloZitelnost >90 % dle testu CEC-L-33-T-82. Stuperi ohrozeni vod WGK=0. Tento olej ma vybornou oxida¢ni stabi-
litu, vyborné protikorozni a protiodérové vlastnosti a nizkou zavislost viskozity na teploté.

TYPICKE PARAMETRY: Synteco 46

viskozita pfi 40°C (mm?/s) 46

viskozitni index 150

bod tekutosti (°C) -24

bod vzplanuti (°C) 225

FZG test (A20/8,3/90) nevyhovujici stuperi, min. 12
Pouziti:

- predevsim tam, kde je potifeba biologicky rozloZitelnd hydraulicka kapalina, napf. v zemédélstvi, lesnictvi;
- v ostatnich zafizenich pracujicich ve volné pfirodé.
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Identifikaéni prostredek PARAMO INDIKATOR

Je uréen k obarveni nebo oznaceni systémovych olejovych naplni pri potfebé presné identifikovat misto uniku.

Synteticka hydraulicka kapalina PARAMO H 10
ISO 6743 - HFAS
PARAMO H10 je smés syntetickych komponent(l a vody.

TYPICKE PARAMETRY: H 10
viskozita pfi 40°C (mm?/s) 1,94
hustota pfi 15°C (kg/m?3) 1050
bod tekutosti (°C) -3
pH 5% roztoku v destilované vodé p¥i 20°C 9,4
stalost 5% roztoku

v destilované vodé 72 h vyhovuje

v tvrdé vodé 3,58 mmol/l 72 h vyhovuje
test na filtraénim papire

5% roztok v tvrdé vodé 3,58 mmol/I negativni

Pouziti:

Roztok kapaliny PARAMO H10 v koncentraci 2-4% ve vodé se pouziva:
- jako nehoflava biologicky odbouratelna kapalina pfedevsim v dllnich vyztuZich;
- ivjinych mechanizmech vyZadujicich tento typ kapaliny.

Oleje pro pneumatické stroje PARAMO PNEUMAT

ISO VG 22, 32, 46; ISO 6743: ISO-L-P
DIN 51 502: D

PARAMO PNEUMAT 22, PARAMO PNEUMAT 32 ZF a PARAMO PNEUMAT 46 jsou hydrogenacné rafinované ropné
oleje, které obsahuji pfisady zlepSujici antioxidaéni vlastnosti oleje, zvy$uji viskozitni index, snizuji bod tuhnuti.
Dale obsahuji vysokotlaké prisady uréené pro zlep$eni protiodérovych vlastnosti a pfisady proti pénéni a rezivéni.
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PNEUMAT 32 ZF je zaloZen na bezpopelné aditivaci.

TYPICKE PARAMETRY: PNEUMAT 22 PNEUMAT 32 ZF PNEUMAT 46

viskozita pfi 40 °C (mm?/s) 22 32 46

viskozitni index 100 105 100

bod tekutosti (°C) -42 -36 -30

bod vzplanuti OK (°C) 218 200 238

protikorozni vlastnosti nepfitomnost koroze nepfitomnost koroze nepfitomnost koroze

Vickers test opotiebeni- krouzek, lamela (mg.) 120-30 120-30 120-30
Pouziti:

- predevsim pro pneumatické nafadi a pneumatické stroje;
- diky svym vlastnostem jsou vSak vhodné i pro jiné aplikace napf. hydraulicka zafizeni.



Oleje prumyslové pfevodové PARAMO CLP

ISO VG 100, 150, 220, 320, 460, 680; DIN 51 517/1ll - CLP
U.S. Steel 224; AGMA 9005-D94; FRENCH STEEL FT 158

Oleje PARAMO CLP jsou vyrobeny z vysoce rafinovanych zakladovych oleju s pfisadou modifikatoru tfeni, vysoko-
tlakymi pfisadami, antioxidanty a pfisadami proti korozi.

TYPICKE PARAMETRY: CLP 100 CLP 150 CLP 220 CLP 320 CLP 460 CLP 680
viskozita pfi 40 °C (mm?/s) 100 150 220 320 460 680
viskozitni index 95 90 90 90 95 80
bod tekutosti (°C) -24 -21 -21 -15 -15 -15
bod vzplanuti (°C) 220 235 235 240 245 255
protikorozni vlastnosti vyhovuje vyhovuje vyhovuje vyhovuje vyhovuje vyhovuje
nevhovuiie stupe min. 12 12 12 12 12 12
Timken 70 70 75 75 75 75
Pouziti:

- plnéni obéhovych mazacich soustav;
- vysoce namahané pramyslové pfevodovky.

Oleje prevodové PARAMO PP

ISO VG (100), 220, (680)
API GL-3

Oleje PARAMO PP jsou vyrobeny z vysoce rafinovanych zakladovych oleju s pfisadou protiodérovych a vysokotla-
kych prisad.

TYPICKE PARAMETRY: PP 7 PP 13 PP 44

viskozita pfi 40 °C (mm?/s) 110 220 730

bod tekutosti (°C) -30 -21 -12

bod vzplanuti (°C) 230 240 240

protikorozni vlastnosti vyhovuje vyhovuje vyhovuje
Pouziti:

- plnéni obéhovych mazacich soustav;
- starsi primyslové prevodovky;
- prevodovky starych automobild.
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Oleje pro kluzna vedeni PARAMO KV

ISO VG 46, 68, 100, 220; Cincinnati Machine P-47 a P-50
ISO 6743; ISO-L-G; DIN 51 502: CGLP

PARAMO KV jsou ropné oleje zuslechténé pfisadami proti oxidaci, korozi, otéru a na zvySeni unosnosti mazaciho
filmu. Zabrariuji trhavym pohybm (stick-slip).

TYPICKE PARAMETRY: KV 46 KV 68 KV 100 KV 220
viskozita pfi 40°C (mm?/s) 46 68 100 220
viskozitni index 95 95 95 95
bod tekutosti (°C) -27 -24 -24 -12
bod vzplanuti OK (°C) 225 240 240 250
protikorozni vlastnosti bez koroze bez koroze bez koroze bez koroze
FZG test (A20/8,3/90) 12 12 12 12

nevyhovujici stupen, min.
1 h zkouska na CKS
(392 N/75°C/1200) 0,05 0,05 0,05 0,05
max. Sife otér. stopy (mm)

Pouziti:

- mazani horizontalnich i vertikalnich kluznych vedeni obrabécich stroji a vyrobnich systému;

- mazani dalich mist na strojich jako pfevodovek, kluznych uloZeni, aj.;

- jako multifunkéni obéhovy olej pro kluzné vedeni, hydrauliku a pfevody;

- stfedné nendrocné operace tvareni.

Oleje trvanlivé kompresorové PARAMO K

ISO VG (100), (150), (220), (460); ISO 6743 : ISO-L-DAA (K8), ISO-L-DAB
DIN 51 506: VBL, VCL

PARAMO K jsou oleje vyznacujici se vybornou chemickou stalosti i pfi vysokych teplotach.

TYPICKE PARAMETRY: K8 K12 K18 K 28

viskozita pfi 40 °C (mm?/s) 110 165 250 385

viskozitni index 90 90 90 88

bod tekutosti (°C) -9 -9 -9 -6

bod vzplanuti (°C) 240 250 260 280
Pouziti:

- mazani vzduchovych a plynovych kompresor(, pramyslovych prevodovek;
- pfipadné i jako teplonosné medium.

Oleje kompresorové PARAMO VDL

ISO VG 46, 100; DIN 51 506-VDL; DIN 51 524/1l-HLP
ISO 6743: ISO-L-DAJ, DAC

PARAMO VDL jsou ropné oleje aditivované bezpopelnou smésnou pfisadou pro zlepSeni protiodérovych a nizko-
teplotnich vlastnosti, protikoroznich vlastnosti a termooxidac¢ni stalosti. Maji vynikajici chemickou a termooxidaéni
stalost.

TYPICKE PARAMETRY VDL 46 VDL 100

viskozita pfi 40°C (mm?/s) 46 100

viskozitni index 100 95

bod tekutosti (°C) -30 -27

bod vzplanuti (°C) 235 255

protikorozni vlastnosti bez koroze bez koroze
Pouziti:

- mazani vzduchovych a plynovych kompresor(, VDL 46 pro rotaéni, VDL 100 pro pistové;
- mazéani prumyslovych prevodovek s vy§§imi poZadavky na oxidaéni stalost oleje;
- naplné hydrostatickych mechanizmu.



Olej pro chladici kompresory PARAMO ON-5
ISO VG 68, ISO 6743: ISO-L-DRA

PARAMO ON-5 je olej na bazi naftenickych surovin. Vynika pfirozené nizkym bodem tekutosti a dobrou tekutosti za
nizkych teplot a dobrou oxidaéni stalosti.

TYPICKE PARAMETRY: ON-5

viskozita p¥i 40 °C (mm?/s) 68

viskozitni index 95

bod tekutosti (°C) -30

bod vzplanuti OK (°C) 205
Pouziti:

- mazani épavkovych pistovych i Sroubovych kompresori s teplotami na vytlaku i nad 100°C.

Olej vyvévovy PARAMO R2
ISO VG 100; ISO 6743: ISO-L-DVA

PARAMO R2 je ropny olej s nizkym tlakem nasycenych par do 0,133 Pa pfi 25°C a s tim souvisejicim vysokym
bodem vzplanuti.

TYPICKE PARAMETRY: R2

viskozita pfi 40 °C (mm?/s) 100

viskozitni index 90

bod tekutosti (°C) -9

bod vzplanuti PM (°C) 235
Pouziti:

- mazani dvoustupriovych rotaénich vyvév.

Oleje valcové PARAMO B, PARAMO P
ISO VG (460), (680), (1000); ISO 6743: ISO-L-Z

PARAMO B a P jsou oleje charakteristické vysokou viskozitou. Oleje PARAMO P obsahuji pfisadu pro zvySeni ma-
zivosti a pfilnavosti, omezujici stiraci ucinek pary.

TYPICKE PARAMETRY: B 25 B 28 B 31 P28 P 31

viskozita pfi 100 °C (mm?/s) 30 35 38 31 37

bod tekutosti (°C) =9 -9 -9 -9 -9

bod vzplanuti (°C) 295 305 315 310 315
Pouziti:

- mazani parnich stroju;

- ztratové mazani;

- prevody;

- tam, kde jsou zvySené pozadavky na mazivost a pfilnavost;
- vyhfivaci a popoustéci lazné.

WWwWWw.paramo.cz
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Oleje tmavé PARAMO OD

ISO VG 46, 68, (150), (220), 320, (680);
ISO 6743: ISO-L-AY

PARAMO OD jsou ropné olejové destilaty vybavené snizovaéem bodu tuhnuti.

TYPICKE PARAMETRY oD 3 oD 4 oD 8 oD 11 OD 16 oD 20

viskozita pfi 40 °C (mm?/s) 46 68 140 200 320

viskozita p¥i 100 °C (mm?/s) - - - - - 90

bod tekutosti (°C) -30 -24 -21 -15 -9 -6

bod vzplanuti (°C) 200 230 240 250 260 280
Pouziti:

- mazani strojnich zafizeni, kde je vyuZivana pfilnavost oleje a nejsou kladeny velké naroky na oxidacni stalost;
- mazani naprav Zelezni¢nich vagonua, ocelovych lan, voditek ramovych a fetézovych pil, loZisek v prasném a vih-
kém prostredi, pohyblivé ¢asti zemédeélskych strojl, nizkootackové prevody, netésné prevodovky.

Separaéni prostredek PARAMO SEPAR, PARAMO SEPAR SDA, PARAMO SEPAR PB
ISO VG (7), 7, (68); ISO 6743: ISO-L-P

PARAMO SEPAR, PARAMO SEPAR SDA a PARAMO SEPAR PB jsou ropné oleje s mastnou separacni pfisadou.
Neobsahuji mechanické necistoty, PCB ani chlér.

TYPICKE PARAMETRY: SEPAR* SEPAR SDA* SEPAR PB
viskozita p¥i 40 °C (mm?/s) 6 7 75
bod tekutosti (°C) -15 -15 -9
bod vzplanuti PM (°C) 140 142 220
obsabh siry (%) 0,1 0,1 0,1

vydatnost olejového filmu
(kg/100 m?) M M 25
Pouziti:
PARAMO SEPAR - mazani forem pfi vyrobé betonovych dilcl;
PARAMO SEPAR SDA

PARAMO SEPAR PB - mazani forem pfi vyrobé pérobetonovych dilct.

*Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpecénostni list



Transformatorovy olej PARAMO TRAFO N
ISO VG 10 ; IEC 60296; ASTM D 3487 typ I, AS 1767.1 a BS 148 trida Il

PARAMO TRAFO N je neinhibovany hydrogenacéné rafinovany lehky destilat z naftenické ropy s vyznamnou che-
mickou stélosti a nizkym bodem tuhnuti.

Typické parametry: TRAFO N

viskozita p¥i 40 °C (mm?/s) 11

bod tekutosti (°C) -45

bod vzplanuti PM (°C) 145

prurazné napéti v kV min. dodaném stavu 30

po upravé 70
Pouziti:

- plnéni transformator, spinacd, silovych kondenzator(;
- jinych pfistroji s vysokym napétim;
- uZiva se téz v elektrickych strojich a pfistrojich jako izola€ni a chladici kapalina.

Mnohdy se stava, Ze oleje dané skupiny se pouZivaji i pro jiné ucely, neZz pro které jsou uréeny. V takovych pripa-
dech, kdy si zakaznik sdam nedokaZe vybrat z vy$e uvedenych olejd, je vhodné poradit se s pracovniky OTS o vhod-
nosti pouZiti konkrétniho oleje nebo jeho adekvatni nahrady.

WWwWWw.paramo.cz
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KLASIFIKACE PRUMYSLOVYCH MAZIV

Primyslova maziva se klasifikuji podle viskozitnich tfid a vykonovych norem. Viskozitni tfidy ISO VG udavaji stfed-
ni hodnotu viskozity v mm?/s pfi 40°C. Tato viskozita je vétSinou obsaZena v oznacéeni oleje a je to vétSinou Cislo
na konci obchodniho nazvu oleje. Pfed timto ¢islem je vétSinou pisemny kéd, ktery charakterizuje vykonnost oleje.
Prvni pismeno zpravidla znaéi zafazeni oleje dle jeho hlavniho druhu poufZiti dle normy ISO 6743 nebo DIN 51502
a dal$i pismena obvykle udavaji jaké musi mit olej zuslechtujici pfisady nebo blize specifikuji druh pouZziti.

ISO 3448 viskozitni tfidy primyslovych maziv

Viskozitni tfida p¥i 40 °C v mm?/s
ISO VG 2
ISOVG 3
ISOVG 5
ISO VG 7

ISO VG 10
ISO VG 15
ISO VG 22
ISO VG 32
ISO VG 46
ISO VG 68

ISO VG 100
ISO VG 150
ISO VG 220
ISO VG 320
ISO VG 460
ISO VG 680

ISO VG 1000
ISO VG 1500

ISO 6743, DIN 51 502 - vykonové tridy priimyslovych maziv

oteviené mazaci systémy, bézné oleje
separatory, formové oleje

ozubené prevody, obéhové soustavy
kompresory

spalovaci motory

vietena, loZiska a prislusné spojky
kluzna vedeni

hydraulické systémy

obrabéni kovu

elektroizolace

pneumatické stroje, mazani olejovou mlhou
teplonosna media

ochrana proti korozi

turbiny

tepelné zpracovani

ostatni aplikace

parni stroje

Stiedni viskozita oleje v mm?/s

2,2
3.2
4,6
6,8

10
15
22
32
46
68

100
150
220
320
460
680

1000
1500

ISO 6743

>

N < C 4 3 0 v Zz2< I GG ™ TmMmOoOO W

Viskozitni rozpéti p¥i 40°C

1,98-2,42
2,88-3,62
4,14-5,06
6,12-7,48

9,0-11,0
13,6-16,5
19,8-24,2
28,8-35,2
41,4-50,6
61,2-74,8

90-110
135-165
198-242
288-352
414-506
612-748

900-1100
1350-1650

DIN 51 502
AN, B
FS
C, HYP
V, K
HD
C
CG
H, HV, HF, ATF
S, W

T O O «
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OBRABECI KAPALINY

P¥i zpracovani kovl obrabénim a tvarenim jsou nezbytné prostfedky s mazacim a chladicim Géinkem. Na jejich
vlastnostech zavisi kvalita povrchu obrobk(ll, rozmérova presnost, Zivotnost nastrojl, energeticka a ekonomicka
narocnost procesu apod. PARAMO, a. s., nabizi kapaliny jak s pfevladajicim chladicim Gc¢inkem, tak s prevladajicim
ucinkem mazacim. V8echny tyto prostfedky neobsahuji chlér.

Rezné oleje

Rezné oleje PARAMO CUT OC, CUT OC PLUS, CUT OC MULTI a CUT OC AL

Je moderné koncipovana rfada feznych olejl uréena zejména pro obrabéci centra a obrabéci linky provadéjici nej-
rizné;jsi obrabéci operace v Sirokém spektru kovovych materiald.

Tyto fezné oleje disponuji Sirokou Skalou vlastnosti, které umoznuji provadét jak sloZité obrabéci operace v oblasti
minimalni tfisky a nizkych feznych rychlosti, tak i svym vyraznym chladicim G¢inkem operace pfi vysokych feznych
rychlostech tam, kde ¢asto bézné obrabéci oleje selhavaiji.

CUT OC CUT OC PLUS CUT OC MULTI CUT OC Al

viskozita pfi 40°C (mm?/s) 13,8 12,6 14,8 12,5

bod tekutosti (°C) -22 -18 -15 -18

bod vzplanuti (°C) 180 180 190 180

popel (%) 1,5 0,75 0,6 0,6

korozni zkouska na oceli 20°C vyhovuje vyhovuje vyhovuje vyhovuje

/24 h max.

mosazi 80°C/3 h

médi 100°C/3 h max. vyhovuje vyhovuje 1b
PARAMO CUT OC je univerzalni fezny olej uréeny pro nejraznéjsi obrabéci operace a kovové materialy.
PARAMO CUT OC PLUS je vykonny fezny olej uréeny pro nejriiznéjsi obrabéci operace a kovové materialy.
PARAMO CUT MULTI je fezny olej vysoké vykonnosti, ktery maximalné prodluzuje Zivotnost nastroje a zarucuje

vynikajici vysledky i pfi opracovani kovl s vyrazné zhor§enou obrobitelnosti.
PARAMO CUT OC AL je fezny olej specialné formulovany pro vykonnostni obrabéni slitin lehkych kova.

Rezné oleje PARAMO CUT 16 H a PARAMO CUT 22 H

Jsou vykonné moderné koncipované fezné oleje uréené zejména pro obrabéci operace hlubokého vrtani systé-
mem BTA a Ejektor. Oba oleje jsou pro tyto ucely vybaveny vysokym obsahem ester( vysSich mastnych kyselin,
AW pfisad, EP prisad a inhibitor( koroze. Tim umozniuji provadét vykonné obrabéci operace s maximalni Zivotnosti
nastroje, poZadovanou kvalitou obrobeného povrchu a rozmérovou presnosti obrobku.

PARAMO CUT 16 H PARAMO CUT 22 H

viskozita p¥i 40 °C (mm?/s) 13,8 22
bod tekutosti (°C) -22 -18
bod vzplanuti (°C) 180 150
korozni zkouska na vyhovuje vyhovuje
oceli 20°C/24 h max.
mosazi 80°C/3 h vyhovuje -

Pouziti:

PARAMO CUT 22 H je fezny olej uréen pro obrabéci operace hluboké vrtani provadéné ejektorovym systémem,
systémem BTA, délovymi vrtdky a dvoubfitymi vrtdky a to jak s pouZitim karbidovych
nastrojl, tak i nastroji z rychlofezné oceli. Vedle hlubokého vrtani konstrukénich oceli
i legovanych oceli vyssich tfid Ize pouZit pro operace automatovani, frézovani, brouseni
a zavitovani materiall se zhor$enou obrobitelnosti.

PARAMO CUT 16 H jefezny olejuréeny pro obrabéci operace hluboké vrtani s vysokym pomérem |l/d, provadéné
ejektorovym systémem, systémem BTA, délovymi vrtaky a to jak s pouZitim karbidovych
nastroju, tak i nastrojli z rychlofezné oceli. Vedle hlubokého vrtani konstrukénich i vysoce
legovanych oceli je uréen pro vykonné automatovani a provadéni béznych i slozitych
obrabécich operaci na obrdbécich centrech a linkach.



Rezné oleje PARAMO CUT 15, CUT 25 a CUT 25 A

Jsou vykonné fezné oleje s obsahem specialnich latek ke zvySeni fezného G€inku a dalSich zus$lechtujicich pFisad.
Jsou chemicky stalé s u€¢innou ochranou proti korozi. Vyznacuji se vysokym feznym uc€inkem a pozitivné ovliviuji
kvalitu, drsnost a rozmérovou piesnost obrobené plochy a trvanlivost bfitu nastroje.

CUT 15* CUT 25 CUT 25 A
viskozita p¥i 40 °C (mm?/s) 15 25 22
bod tekutosti (°C) -10 -10 -10
bod vzplanuti (°C) 160 180 180
korozni zkouska na oceli
20°C/24 h vyhovuje vyhovuje vyhovuje
mosazi 80°C/3 h - vyhovuje vyhovuje
médi 50°C/3 h 2C - -

Pouziti:

CUT 15,CUT 25 aCUT 25 A pro narotné aZ velmi naroéné operace, vnitfni a vngjsi protahovani, obrazeni
ozubeni a frézovani ozubeni odvalovacim zplisobem.

*Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpeénostni list

Rezné oleje PARAMO FIN 2, FIN 5, FIN 7, CUT 10, CUT 14, CUT BM

Je fada feznych olejl uréenych pro dokoncovaci obrabéci operace, kde neni presné definovana geometrie bfitu. P¥i
jejich formulaci byly pouZity vysoce jakostni zakladové oleje vysokého bodu vzplanuti, minimalni odparnosti a ide-
alni sedimentacéni schopnosti. Maximalné potlacenéa prasivost a vhodna volba AW a EP pfisad v kombinaci s ucin-
nymi inhibitory koroze jim umoZfiuje zajistit optimalni fezné vlastnosti pro vykonné dokonéovaci technologie.

FIN 2* FIN 5* FIN 7 CUT 10 CUT 14 CUT BM

viskozita pfi 40 °C (mm?/s) 3 5 7,5 12,5 14 15
bod tekutosti (°C) -30 -21 -18 -10 -10 -10
bod vzplanuti (°C) 80 140 120 170 180 175
korozni zkouska na mosazi . . . . . .

o vyhovuje vyhovuje vyhovuje vyhovuje vyhovuje vyhovuje
80°C/3 h

Pouziti:

FIN 2, FIN5 a FIN 7 jsou fezné oleje uréené zejména pro operace honovani, superfini§ a lapovani provadéné
v litinach, konstrukénich oceli obvyklé jakosti, konstrukénich oceli jakostnich a nékterych
nezeleznych kovl s pouzitym brusivem diamant, korund, karbid boru a kfemiku.

CUT 10 je univerzalni fezny olej uréeny pro v8echny typy vykonného brouseni litin, konstrukénich
oceli obvyklé jakosti, konstrukénich oceli jakostnich a nékterych nezeleznych kov( s pouzitim
vSech druht brusiva.

CUT 14 je multifunkéni fezny olej uréeny pro vykonné moderni technologie, obdobného poufZiti
jako CUT 10, ktery umoznuje provadét navic i operace jako je napf. frézovani, soustruzeni,
zavitovani, déleni, vrtani, v€etné nékterych operaci hlubokého vrtani.

CUT BM je vykonny fezny olej uréeny pro vybrusovani a brouseni osovych feznych nastroj.

*Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz. bezpeénostni list
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Rezné oleje PARAMO CUT 3, 22, 32,32 A, 46

Rezné oleje PARAMO CUT jsou ropné oleje obsahujici prisady pro zlep$eni fezného tGéinku. Obsahuji také protipra-
Sivostni pfisadu, ktera sniZzuje tvorbu aerosolu na minimum a tim pfispiva ke zlepSeni pracovniho prostredi. Jsou
vhodné pro obrabéni zZeleznych i neZeleznych kovu.

Pouziti:

PARAMO CUT 3 dokoncéovaci operace, brouseni a honovani, jemné obrabéni;
— diky vhodné volené mazivostni pfisadé je tento olej uréeny i k mazani vysokootackovych
vieten s kluznym uloZenim, zejména u brusek (ndhrada OL-P03);

PARAMO CUT 22 vykonny olej s §irokym rozsahem poutZiti jak pro operace s pfesné definovanou geometrii
ndstroje, tak i pro naro¢néjsi operace brouseni;

PARAMO CUT 32 univerzalni vykonny olej s irokym rozsahem pouZiti jak pro operace s pfesné definovanou
geometrii nastroje, tak i pro brouseni;
— multifunkéni olej pro mazani obrabécich stroji a do naplni hydrostatickych systému;

PARAMO CUT 32 A univerzalni olej pro obrabéci automaty a vdechny bézné druhy obrabéni;

PARAMO CUT 46 obrabéni se stfednimi prafezy tfisky a stfedni feznou rychlosti, zejména pak frézovani
a obrazeni ozubeni (hluboké vrtani).

Typické parametry: CUT 3 CUT 22 CUT 32 CUT 32A CUT 46
viskozita pfi 40°C (mm?/s) 3 22 32 31,5 46
bod tuhnuti (°C) -15 -10 -10 -15 -10
bod vzplanuti (°C) 80 180 200 220 210
korozni zkouska na oceli 20°C/24 h vyhovuje vyhovuje vyhovuje vyhovuje vyhovuje
mosazi 80°C/3 h vyhovuje vyhovuje vyhovuje vyhovuje vyhovuje

Prisada pro zlepseni fezného ucinku PARAMO EPK-1

PARAMO EPK-1 je svétle Zlutad vysokotlaka pfisada s vysokym obsahem celkové a aktivni siry. UmoZniuje
vynikajici reaktivitu s kovy a tim zlep$eni feznych vlastnosti. Pfi obrabéni barevnych kovl
muze dojit k zabarveni povrchu obrdbéného materialu, coz nema vliv na jeho funkénost.

Typické parametry: EPK-1

viskozita pfi 40 °C (mm?/s) 50

bod vzplanuti (°C) 150

korozni zkouska na méd 100°C/3 h 4c
Pouziti:

koncentrace 2-10% dle podminek obrabéni;
- v koncentrovaném stavu na pfimazavani napfriklad pfi zavitovani, apod.;
- do systému vyuZivajicich systému MQL (mazani mlhou).
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CHLADICI KAPALINY

Emulgacni polosynteticky olej PARAMO EOPS, EOPS Plus

Emulgacni oleje PARAMO EOPS a EOPS Plus jsou smési ropného oleje, syntetickych komponent, emulgatora
a inhibitord koroze. Neobsahuji chlor, PCB, PCT a tézké kovy. S vodou vytvafi mikroemulzi s vysokou stalosti, odol-
nosti proti mikroorganizmuiim a z toho plynouci dlouhou Zivotnosti, stabilnim pH, nizkou pénivosti, vysokou mazaci
a chladici u€innosti a ochrannou schopnosti. PIné odpovidaji poZzadavku na vykonnou mazaci a chladici kapalinu.
PARAMO EOPS Plus vedle téchto pfiznivych vlastnosti naléza uplatnéni zejména tam, kde je poZadavek na zvysSe-
nou konzervacni schopnost a vhodny obsah EP pfisad vytvarejici pfiznivé fezné prostredi.

Typické parametry: EOPS EOPS Plus
viskozita p¥i 40 °C (mm?/s) 140 140

pH 5% emulze v dest. vodé pfi 20°C 9,3 9,3
hustota pfi -15°C (kg/m?) 955 955

bod tuhnuti (°C) -12 -12

bod vzplanuti OK (°C) nad 100 nad 100
stalost pri 0°C ¢iry, homogenni ¢iry, homogenni
40°C ¢iry, homogenni ¢iry, homogenni
vzhled a stalost 5% emulze

- destil. voda 48 h ¢irad nazloutla kapalina ¢ira nazloutla kapalina
- tvrda voda - 3,58 mmol./l, 48 h mirné opalescence mirna opalescence
korozni zkouska na filtraénim papire vvhovuie vvhovuie

4% obj. emulze Y ! Y !
faktor pro ruéni refraktometr 1 1

Pouziti:

PARAMO EOPS univerzalni kapalina pro vSechny bézné operace obrabéni Zeleznych i nezeleznych kov
a Al slitin (soustruZeni, frézovani, vrtani, brouseni, atd.); v koncentraci3-10 % dle pod-
minek obrabéni.

PARAMO EOPS Plus je kapalina uréena tam, kde jsme navic nuceni provadét slozité obrabéci operace nebo
obrabét materialy se zhorSenou obrobitelnosti a klademe zvy$ené naroky na konzervaéni
schopnost.

Emulgacni polosynteticky olej PARAMO UNI PLUS

Emulgacni olej PARAMO UNI PLUS je smési ropného oleje a syntetickych komponent. Vyznacuje se vysokou sta-
losti a biorezistenci. Md vybornou mazaci a chladici schopnost. PIné odpovidad poZzadavku na vykonnou mazaci
a chladici kapalinu.

Typické parametry: UNI PLUS
viskozita p¥i 40 °C (mm?/s) 50
pH 5% emulze v dest. vodé pfi 20°C 9,2
hustota pf¥i 15°C (kg/m?3) 980
bod tuhnuti (°C) -20
stalost 5% emulze - destil.voda, 48 h vyhovuje
- tvrda voda 3,58 mmol/l, 48 h vyhovuje
test na filtraénim papire, 5% roztok 0
faktor pro ruéni refraktometr 1
Pouziti:

- univerzalni kapalina pro vSechny bézné operace tfiskového obrabéni Zzeleznych kov(, barevnych kovu, lehkych
kovl a jejich slitin (soustruZeni, frézovani, vrtani, brouseni atd.) v koncentraci 3-10 % dle podminek obrabéni;
- je uréena pro jednotlivé stroje i pro centralni systémy.

www.paramo.cz 35



36

Emulgacni polosynteticky olej PARAMO LACTIC

PARAMO LACTIC je moderni emulgacni olej koncipovany na bazi derivatu kyseliny mlééné, obsahujici vybrané
ropné oleje, emulgéatory, vykonny odpériovaé a inhibitory koroze. S vodou vytvari mikroemulzi s vysokou stalosti,
odolnosti proti mikroorganizmim a z toho plynouci dlouhou Zivotnosti, stabilnim pH, nizkou pénivosti, vysokou
mazaci a chladici u¢innosti a ochrannou schopnosti. PIné odpovidd poZadavku na moderni, vykonnou mazaci
a chladici kapalinu, ktera se chova velice Setrné ke znacné exponované pokozce pracovnikd zajistujicich provoz
obrabécich stroji.

Typické parametry: PARAMO LACTIC
viskozita pfi 40°C (mm?/s) 22
pH 5% emulze v dest. vodé pfi 20°C 9,3
hustota pf¥i 15°C (kg/m?) 1090
bod tuhnuti (°C) -6
stalost 5% emulze - destil.voda, 48 h vyhovuje

- tvrda voda mmol/l, 48 h vyhovuje
test na filtracnim papire, 5% roztok 0
faktor pro ruéni refraktometr 1

Pouziti:

— univerzalni kapalina pro vSechny bézné operace tfiskového obrabéni Zeleznych kova, barevnych kova, lehkych
kovl a jejich slitin (soustruZeni, frézovani, vrtani, brouseni atd.) v koncentraci 3-10 % dle podminek obrabéni;
— je ur€ena pro jednotlivé stroje i pro centralni systémy.

EMULGACNI ROPNE OLEJE

PARAMO ERO-SB, ERO-SB Plus, ERO-D

Emulgacni ropné oleje PARAMO ERO-SB, ERO-SB Plus a ERO-D jsou smési ropnych olejovych frakci, emulgéatoru,
inhibitor( koroze a biocid( proti pfedéasnému mikrobialnimu rozkladu. S vodou tvofi stdlou mléénou emulzi.

Typické parametry: ERO SB ERO-SB Plus ERO D
viskozita pfi 40°C (mm?/s) 30-50 30-50 30-50
PH 5% emulze v dest. vodé p¥i 20°C 9,3 9,3 9,3
Stalost emulze 5 % v destilované vodé 48 h vyhovuje vyhovuje vyhovuje
korozni zkouska Herbert-test .
2% emulze v dest. vodé pfi 20°C negativni
korozni zkouska emulze 5 % obj. stupen negativni negativni
faktor pro ru¢ni refraktometr 1 1 1
Pouziti:

— chladici kapaliny pro obrabéni s presné definovanou geometrii nastroje (soustruzeni, frézovani, vrtani, reza-
ni apod.) i pro brouseni;

— doporucéené koncentrace 3 - 8 % dle podminek obrdbéni; jsou vhodné pro obrabéni Zeleznych i nezeleznych kovi
a Al slitin;

— tézko horlavé tlakové kapaliny typu HFAE pro hydrostatické mechanizmy, v koncentraci 2-5 %.



Syntetické obrabéci kapaliny PARAMO SK 220, SK 300, SK 400

Syntetické obrabéci kapaliny PARAMO SK 220, PARAMO SK 300 a PARAMO SK 400 jsou smési syntetickych kom-
ponent, vhodnych inhibitor( koroze a vody. PARAMO SK 300 obsahuje navic mazivostni prisadu. Vyznacuji se
vysokou stalosti a biorezistenci. Opravny koeficient pro refraktometr je 2.

Typické parametry: SK 220 SK 300 SK 400
viskozita pfi 40°C (mm?/s) 3,15 6,7 6,7
pH 5% roztoku v dest. vodé pii 20°C 9,4 9,4 9,4
hustota pf¥i 15°C (kg/m?) 1075 1090 1090
bod tuhnuti (°C) -10 -14 -14
stalost 5% roztoku v destil. vodé 48 hod. vyhovuje vyhovuje vyhovuje
ve vodé 3,58 mmol/l 48 hod. vyhovuje vyhovuje vyhovuje
test na filtraénim papire 5% roztok v tvrdé .o Lo .
. negativni negativni negativni
vodé
faktor pro ruéni refraktometr 2 2 2
Pouziti:

PARAMO SK 220 je uréen v koncentraci 2 a7z 5 % ve vodé& pro brougeni Zeleznych i nezeleznych kovd;

PARAMO SK 300 je uréenvkoncentraci3az7 % ve vodeé pro tfiskové obrabéni a brouseni Zzeleznych i nezeleznych
kov(;
PARAMO SK 400 ma totéz aplikaéni uplatnéni jako SK 220, navic disponuje zvySenou konzervaéni schopnosti.

Podptrné prostiedky pro obrabéci kapaliny PARAMO SYSTEMCLEAN, PARAMO pH STABILIZATOR,
BIOCLEAN, ANTIFOAM, ANTIRUST

Zasadni podminkou pro optimalni funkci a zejména Zivotnost obrabécich emulznich kapalin a vodnych roztoka je
dakladné vycisténi rozvodl obrabécich kapalin a ¢asti stroji, kde mohou byt tyto kapaliny béhem provozu kon-
taminovany mikroorganismy. JelikoZ se béhem provozu tomuto znecisténi vétSinou neda zabranit doporuduje se
pouzivat podplrné prostiedky, které tyto negativni vlivy dokazi eliminovat. Pomoci odpénovace jsme schopni,
v pfipadé potieby, odstranit nepfijemné pénéni obrabécich kapalin. Pfisada komplexné plsobicich inhibitord koro-
ze je schopna potladit korozivni plsobeni obrabéci kapaliny nebo pfimo zvysit jeji konzervaéni vlastnosti.

PARAMO SYSTEMCLEAN:

Pouziti:

PARAMO SYSTEMCLEAN* systémovy Cdisti¢, aplikuje se do obrabéci kapaliny 0,5-2 % systémové néapiné
minimalné 8 hod. pfed vyménou;

PARAMO pH STABILIZATOR pfipravek uréeny pro Gpravu a stabilizaci hodnoty pH obrabécich kapalin smérem
nahoru. Aplikuje se v pribéhu provozu obrabéci kapaliny v pfipadé poklesu hodnoty
pH pod hranici 8 pfimo do obrabéci kapaliny v koncentraci 0,3- 0,35 %. Po kratké
cirkulaci obrabéci kapaliny dochazi ke zvy$eni hodnoty pH obrabéci kapaliny na 9,3-
9,5.

PARAMO BIOCLEAN Plus*  biocidni prostiedek, uréeny pro likvidaci mikroorganizm pouZivany zejména
pfi jejich pfemnoZeni v obrabéci kapaliné. Aplikuje se pfi vy$Sich koncentracich
mikroorganizmd, které je vétSinou doprovazeno poklesem hodnoty pH pfimo do
obrabéci kapaliny v koncentraci 0,1-0,2 %;

PARAMO BIOCLEAN biocidni prostfedek, uréeny pro zakonzervovani obrabéci kapaliny. Jeho Géinné
slozky brani mikroorganizmdm v jejich mnoZeni. Aplikuje se zhruba po 10-ti dennim
zasahu biocidnim prostfedkem PARAMO BIOCLEAN Plus v koncentraci 0,1- 0,2 %
pfimo do obrabéci kapaliny.

PARAMO ANTIFOAM odpénovac, pfi zvysené pénivosti se davkuje 0,003-0,01 % systémové naplné;

PARAMO ANTIRUST* pfisada komplexné pUlsobicich inhibitord koroze, kterd vyrazné prodluZuje
konzervacni schopnost obrabéci kapaliny nebo eliminuje nékteré faktory zplisobujici
korozivnost obrabécich kapalin. Aplikuje se do chladiciho systému obrabéci kapaliny
v koncentraci 0,5 - 1,0 %.

*Klasifikace dle zdkona ¢. 434/2005 Sb., viz bezpecénostni list
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MAZIVA PRO TVARENI

Pro tvareci operace se pouZivaji oleje, které maji vyborné mazaci vlastnosti, pevnost mazaciho filmu a jsou dosta-
te¢né prilnavé k povrchu tvareného materialu. Z produkce PARAMO, a. s., témto poZadavkam vyhovuji napfiklad
oleje pro kluzna vedeni PARAMO KV, ale i konzervaéni olej KONKOR 268. Volba oleje vZdy zalezi na podminkéach
tvéarecich operaci.

Olej pro tvafeni PARAMO PRESS 80

PARAMO PRESS 80 je rafinovany mineralni olej aditivovany optimalni smési vysokobazického calcium sulfonatu,
sifeného esteru a moderniho syntetického esterového aditiva. Tato aditiva oleji zaru€uji potfebné EP vlastnosti,
které vyrazné snizuji koeficient tfeni v Sirokém rozsahu teplot.

Typické parametry: PRESS 80
viskozita pfi 40°C (mm?/s) 80
bod tuhnuti (°C) -20
bod vzplanuti OK (°C) 180
koroze méd 100°C 3 h 4b
ocel 20°C 24 h negativni

Prisada pro zlepseni tvareciho G¢inku PARAMO EPK-2

PARAMO EPK-2 je tmavé Zluta vysokotlaka a protiodérova pfisada s vysokym obsahem aktivnich latek, umozriuje
vynikajici reaktivitu s kovy, ktera spolu s vysokou pevnosti mazaciho filmu odolava i extrémné vysokym tlakam.

Typické parametry: EPK-2

viskozita pfi 100 °C (mm?/s) 16-37

bod vzplanuti (°C) 230

korozni zkouska na méd 100°C 3 h 3a
Pouziti:

— jako prisada do olejli pouzivanych pfi nejriznéjsich operacich tvareni, umoZziiuje vynikajici reaktivitu s kovy a vy-
sokou prilnavost a inosnost olejového filmu. Doporu€ené koncentrace 6—-20% dle sloZitosti provadéné tvareci
operace;

Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz. bezpeénostni list



MAZIVA PRO TEPELNE ZPRACOVANI KOVU - TEPLONOSNA MEDIA

P¥i zpracovani kovu je nékdy potfeba ménit jejich vlastnosti, jako je tvrdost, houZevnatost aj., tepelnym zpracova-
nim, nejCastéji kalenim, popousténim, zihanim atd. Tyto technologie jsou zaloZzené na ohfevu materiadlu na poZado-
vanou teplotu a nasledném fizeném ochlazovani. P¥i téchto procesech se uplatriuji oleje jako chladici eventualné
ohftivaci kapaliny.

Oleje pro termalni kaleni PARAMO TK
ISO VG 22, 46, 68

Oleje PARAMO TK 22, TK 22 A, TK 46, TK 150 a TK 180 jsou hluboce rafinované ropné oleje obsahujici pfisady pro
zvy$eni ochlazovaci rychlosti, termické a termooxidac¢ni stability. Maji vysoky bod vzplanuti a bod hofeni, malou
odparnost a velmi maly sklon k tvorbé kal(. Zajistuji stejnomérnou prokalitelnost kalenych soudasti.

Oleje PARAMO TK 46 a TK 150 jsou také uréeny pro poutZiti jako teplonosna média pro vyhftivani topnych soustav
do 315°C v uzavienych a 230°C v otevienych systémech.

Typické parametry: TK 22 TK22 A TK 46 TK 150 TK 180
viskozita pfi 40 °C (mm?/s) 22 22 46 68 150
viskozita p¥i 100 °C (mm?/s) 5 5 6,5 8,3 13
viskozitni index 100 100 95 95 90
bod tekutosti (°C) -12 -12 -12 -15 -12
bod vzplanuti OK (°C) 220 220 230 250 270
bod vzplanuti PM (°C) 210 210 220 230 240

Pouziti:

Kalici oleje se vyznacuji velmi nizkou odparnosti a tzv. ¢istym procesem kaleni.

TK 22 — pro rychlé kaleni a zejména malé az stfedné velké soucasti.

TK22 A - pro stfedné rychlé az rychlé kaleni malych a stfedné velkych soucasti.

TK 46 — pro stfedné rychlé kaleni a malé azZ stiedné velké soucasti.

TK150 - pro termalni kaleni tvarové slozitych soudasti pfi teploté 1azné do 150°C.

TK 180 - pro termalni kaleni tvarové slozitych soudasti pfi teploté 1azné do 180°C.

Teplonosny olej PARAMO TERM 22
ISO VG 22, ISO 6743-Q

PARAMO TERM 22 je olej naformulovany z kvalitnich zadkladovych oleji a vhodnych aditiv. Ma vysoky bod vzpla-
nuti a bod hoteni, malou odparnost a velmi maly sklon k tvorbé kal(.

Typické parametry: TERM 22

viskozita p¥i 40 °C (mm?/s) 22

viskozita pfi 100°C (mm?/s) 43

viskozitni index, min 100

bod vzplanuti (°C) 210

bod tekutosti (°C) -17
Pouziti:

- teplonosny olej pro vyhrivani topnych soustav do 300°C.

Pro pfipravu kalicich, popouétécilch a vyhftivacich 1azni se v nékterych pfipadech pouzZivaji nékteré dalsi oleje po-
psané v prospektu PRUMYSLOVE OLEJE, jako jsou napfiklad PARAMO OL-B4, OL-J22, OL-J46, B25, B28, B31.
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KONZERVACNI PROSTREDKY

VSechny hutni polotovary a strojirenské vyrobky jsou pfi skladovani a pfepravé vystaveny plsobeni atmosféric-
kého vzduchu a jsou ohroZeny korozi. Nebezpeci koroze se dale zvySuje s rostouci vihkosti, teplotou vzduchu, pu-
sobenim plynnych neéistot obsazenych ve vzduchu apod. Jednim ze zplsob protikorozni ochrany kovovych dila
jsou konzervaéni prostiedky, které zajistuji dotasnou ochranu po dobu jejich skladovani a pfepravy, v kombinaci

s vhodnym obalem i ochranu dlouhodobou.

Konzervaéni oleje KONKOR 101, 103

KONKOR 101 a KONKOR 103 jsou kapaliny hnédé barvy obsahujici pfisadu adsorpéniho inhibitoru koroze. Nepu-

sobi tzv. stykovou korozi. Zastavi dal$i korozi, jsou-li pouzZita na mista jiz zkorodovana, tzv. stopefekt.

Typické parametry: KONKOR 101
viskozita pfi 40 °C (mm?/s) 10

bod tuhnuti (°C) -25

bod vzplanuti (°C) 120
popel (% hm.) 0,05
gramaz olejového filmu pf¥i 20°C (kg/100 m?) 1,5
relativni ochranna uéinnost Ur (%) 30 dni, v % min. 97
doba vzniku prvni koroze (dnti) min. 11

Pouziti:

- pro ochranu Zeleznych kovl pred atmosférickou korozi. Pfedpokladana ochrana proti korozi je zavisla na zpUso-

bu baleni, skladovani a klimatickych podminkéach.

KONKOR 103

68
-15
200
0,07
2,5
100
11



Konzervaéni oleje KONKOR 210, 222, 268

Konzervacni oleje fady 200 jsou ropné oleje naZloutlé barvy s pfisadou komplexné plsobiciho inhibitoru koroze.
Maji schopnost vytésiiovat vodu z kovovych povrchd a uéinné neutralizuji pot rukou. Snadno se nanaseji a tvori
velmi tenky homogenni olejovy film (2-10 pm) s vynikajicimi ochrannymi vlastnostmi. Ochranné filmy se velmi
lehce rozpoustéji v mazacich olejich a nemusi byt pfi dal$ich aplikacich odstrariovany.

Typické parametry: KONKOR 210 KONKOR 222 KONKOR 268
viskozita pfi 40 °C (mm?/s) 12 27 75

bod tuhnuti (°C) -25 -10 -8

bod vzplanuti (°C) 170 180 220
popel (% hm.) 0,6 0,6 0,6
gramaz olejového filmu pf¥i 20°C (kg/100 m?) 1-2 1-2,5 2-3,5
relativni ochranna Géinnost Ur (%) 30 dni, v % min. 97 100 100

Pouziti:

- pro ochranu Zeleznych i neZeleznych kov( pred atmosférickou korozi. Pfedpokladana ochrana proti korozi je
zavisla na zpUsobu baleni, skladovani a klimatickych podminkach.

Konzervaéni prostiredky KONKOR 420, 437

KONKOR 420 a KONKOR 437 jsou moderné koncipované vodou feditelné prostiedky, jsou to smési vhodnych
inhibitor(l koroze a vody. Po odpafeni vody zlstane na povrchu konzervovaného materialu sucha tenkad ochranna
vrstva. Prostfedky KONKOR fady 400 neobsahuji ropné uhlovodiky a jsou dobfe biologicky odbouratelné — ekolo-
gicky pfijatelné. Snadno se nanaseji, tvofi tenky homogenni ochranny film. Maji vysokou vydatnost.

Typické parametry: KONKOR 420 KONKOR 437

hustota pf¥i 15°C (kg/m?3) 996 1000

vzhled nahnédla mlééna emulze hnédy roztok

relativni ochranna Géinnost 30 dni 100% rel. vihkost (%) 100 95

vydatnost ochranného filmu pfi 20°C (kg/100 m?) 0,2 0,1
Pouziti:

— protikorozni ochrana Zeleznych i nezeleznych kova.
Obrabéci, technologické a konzervaéni prostiedky jsou dodavany v Zelezni¢nich cisternach, autocisternach, 2001
sudech, 101 kanystrech, pfipadné v jinych obalech po dohodé se zdkaznikem.

Nékteré kapaliny a oleje se kromé svého hlavniho uziti mohou a pouzivaji se i k jinym Géeltim. Takovéto pfipady je
vhodné konzultovat s pracovniky OTS.

Obrabécim kapalindm obecné je tfeba dat zvySenou péci, protoze jsou vystaveny mnohym vliviim, které mohou
ovlivnit jejich funkénost a Zivotnost. PARAMO, a. s., proto poskytuje servis a poradenskou sluzbu k celkové vyse
uvedené problematice pouZivani kapalin a olejl.
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ZAKLADNI DOPORUCENI REZNYCH KAPALIN

Obrabény
material
Druh
materialu

Oceli

oceli
s nizkym % C

uhlikové i legované

uhlikové i legované
oceli (a tvrdokov)

- pouze Zluté

oznaéeny produkt)

korozivzdorné,
Zéaruvzdorné
a zarupevné oceli
a slitin

brouseni s pouzitim

PARAMO SK 220 - 4 %

PARAMO SK 220 - 4 %

Litiny

Méd
a jeji slitiny

Hlinik
a jeho slitiny

PARAMO SK 220 - 4 %

PARAMO SK 400 - 4 %

PARAMO SK 400 - 4 %

PARAMO ERQ-SB; ER0-D - 5 %

PARAMO SK 300 - 324 %
PARAMO EOPS PLUS - 327 4 %

PARAMO SK 300 - 324 %

PARAMO SK 300 -3 a7 4 %

PARAMO EOPS PLUS - 3874 %

PARAMO EOPS PLUS - 3a7 4 %

PARAMO SK 220 -4 %

PARAMO SK 220 - 4 % PARAMO EQPS PLUS - 3324 %

PARAMO EOPS -3a74 %

vodou misitelnyct
feznych kapalin

PARAMO EQPS -3a74 %

PARAMO EQPS -3a74 %

PARAMO EQPS -3a74 %

PARAMO UNIPIUS -3z 4 %

PARAMO EOPS PLUS -3a74 %

PARAMO EOPS PLUS - 3874 %

PARAMO EOPS PLUS -3a74 %

PARAMO UNIPIUS - 3274 %

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 %

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 %

brouseni s pouzitim

PARAMO CUT BM
PARAMO CUT 10

PARAMO CUT BM

PARAMO CUT 10

PARAMO CUT 10

PARAMO CUT 10

PARAMO CUT 10

PARAMO CUT 22

PARAMO CUT 22

PARAMO CUT 22

q PARAMO CUT 32

vodou nemisitelnych [PARAMOCUT22 PARAMO CUT 22 PARAMO CUT3 PARAMO CUT 3
Feznych kapalin | PARAMOCUT32 PARAMO CUT 32
PARAMO FIN Z PARAMO FINZ PARAMO FIN Z PARAMO FIN Z PARAMO CUT3 PARAMO FINZ
- . .. [ PARAMOCUTS PARAMO CUT 3 PARAMO CUT3 PARAMO CUT3 PARAMO FIN'5 PARAMO FIN5
h°"°v7"' superfinis 5 vrns PARAMO FIN 5 PARAMO FIN'5 PARAMO FIN 7
alapovani PARAMO FIN 7

fezani pilou

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 %

PARAMO ERQ-SB; ER0-D -5 %

PARAMO ERO-SB; ERO-D - 5 %

PARAMO SK 400 -5 %

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 % PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 %

PARAMO EQPS PLUS -5 %

PARAMO EQPS PLUS -5 %

PARAMO EOPS PLUS -5 %

PARAMO UNIPLUS - 5 %

PARAMO UNIPLUS - 4%

PARAMO UNI PLUS -5 %

PARAMO SK 220-5 %

PARAMO EQPS PLUS -5 % PARAMO EQPS PLUS -5 %

PARAMO EQPS - 4 %

PARAMO UNI PLUS - 6 % PARAMO UNIPLUS - 6 %

PARAMO EQPS -5 %

PARAMO EQPS - 4%

PARAMO EQPS -5 %

PARAMO UNI PLUS - 4%

PARAMO EQPS - 6 % PARAMO EQPS - 6 %

PARAMO SK 300 - 7 %

soustruzeni nastroji
SK

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 %

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 %

PARAMO SK 300 -7 %
PARAMO ERO-SB; ERO-D - 5 %

PARAMO ERO-SB; ERO-D - 3%

PARAMO SK 400-5 %

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 % PARAMO ERO-SB; ERO-D -5 %

PARAMO EQPS PLUS -5 %

PARAMO EQPS PLUS -5 %

PARAMO EOPS PLUS -5 %

PARAMO UNIPLUS - 5 %

PARAMO UNI PLUS -5 %

PARAMO UNIPLUS -5 %

PARAMO SK 220-5 %

PARAMO EQPS PLUS -5 % PARAMO EQOPS PLUS - 5 %

PARAMO EQPS - 5 %

PARAMO UNIPLUS - 7 % PARAMO UNIPLUS -7 %

PARAMO EQPS -5 %

PARAMO EQPS - 5 %

PARAMO EQPS -5 %

PARAMO UNI PLUS - 5 %

PARAMO EQPS - 7% PARAMO SK 300 -7 %

PARAMO SK 300 -7 %

PARAMO SK 300 -7 %

PARAMO SK 300 -7 %

PARAMO ERO-SB; ERO-D - 5%

soustruzeni zavitd

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 %
PARAMO EQPS PLUS -5 %

PARAMO ERO-SB; ERO-D -5 %
PARAMO EQPS PLUS -5 %

PARAMO ERO-SB; ERO-D - 5 %
PARAMO EOPS PLUS -5 %

PARAMO UNI PLUS - 5 %
PARAMO EQPS -5 %

PARAMO UNIPLUS -5 %

PARAMO UNI PLUS - 6 %

PARAMO EQPS -5 %

PARAMO EQPS -7 %

PARAMO SK 400-5 %
PARAMO SK 220-5 %

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 %
PARAMO EQPS PLUS -7 %

PARAMO SK 300-5 %

PARAMO EQPS PLUS - 7 %
PARAMO UNIPLUS - 7329 %

PARAMO UNIPLUS - 7229 %

PARAMO EQPS - 5 %

PARAMO EOPS -7az 10 % PARAMO EOPS - 734710 %

PARAMO SK 300-7 %

PARAMO SK 300-7 %

PARAMO SK 300-7 %

PARAMO UNI PLUS - 5 %

PARAMO ERQ-SB; ER0-D 5 %

zapichovani
a upichovani

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 %
PARAMO EQPS PLUS -5 %

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 %

PARAMO EQPS PLUS -5 %

PARAMO ERO-SB; ERO-D - 5 %

PARAMO SK 400-5 %

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 % PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 %

PARAMO EQPS PLUS -5 %

PARAMO SK 220 -5 %

PARAMO EQPS PLUS - 5 % PARAMO EQPS PLUS -5 %

PARAMO UNIPLUS - 5 %

PARAMO UNIPLUS -5 %

PARAMO UNI PLUS - 6 %

PARAMO SK 300-5 %

PARAMO UNIPLUS - 7829 %

PARAMO UNIPLUS - 7329 %

PARAMO EQPS - 5 %

PARAMO EQPS - 5 %

PARAMO EQPS - 7 %

PARAMO EQPS -5 %

PARAMO EQPS -7 a2 10 % PARAMO EQPS - 727 10 %

PARAMO SK 300 -7 %

PARAMO SK'300-7 %

PARAMO SK 300 -7 %

PARAMO UNIPLUS -5 %

vyvrtavani nastroji

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 %

PARAMO ERO-SB; ER0-D - 5 %

PARAMO ERO-SB; ERO-D - 5 %

PARAMO ERO-SB; ERO-D - 5 %

PARAMO SK 400 -5 %

PARAMO ERQ-SB; ER0-D -5 %

PARAMO EQPS PLUS -5 %

PARAMO EQPS PLUS -5 %

PARAMO EOPS PLUS -5 %

PARAMO UNIPLUS - 5 %

PARAMO UNIPLUS - 5%

PARAMO UNI PLUS - 6 %

PARAMO SK 220-5 %

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 %
PARAMO EQPS PLUS -7 %

PARAMO EQPS PLUS -7 %

PARAMO SK 300 -5 %

PARAMO UNIPLUS - 7829 % PARAMO UNIPLUS - 7379 %

PARAMO EQPS -5 %

PARAMO EQPS - 5 %

PARAMO EOPS - 7%

SK PARAMO EQPS -5 % PARAMO EQPS - 5 % PARAMO EQPS - 7% PARAMO EQPS - 5% PARAMO EQPS - 7az 10 % PARAMO EQPS - 74z 10 %
PARAMO SK 300 -7 % PARAMO SK 300 -7 % PARAMO SK 300-72a710 % PARAMO UNI PLUS - 5 %
PARAMO EROQ-SB; ERO-D - 5 %
PARAMO ERO-SB; ERO-D -5 % PARAMO ER0-SB; ERO-D -5 % PARAMO ERO-SB; ERO-D - 5 % PARAMO SK 400-5 % PARAMO ERO-SB; ERO-D -5 % PARAMO ERO-SB; ERO-D -5 %
PARAMO EQPS PLUS - 5 % PARAMO EOPS PLUS - 5 % PARAMO EQPS PLUS -5 % PARAMO SK 220 -5 % PARAMO EOPS PLUS - 7% PARAMO EOPS PLUS -7 %
vrtani PARAMO UNIPLUS - 5 % PARAMO UNI PLUS -5 % PARAMO UNI PLUS - 6 % PARAMO SK 300-5 % PARAMO UNIPLUS - 7229 % PARAMO UNIPLUS - 7829 %

PARAMO EQPS - 5%

PARAMO EQPS -7 a2 10 % PARAMO EQPS -7 a2 10 %

PARAMO SK 300 -7 %

PARAMO SK 300 -7 %

PARAMO SK 300-72710 %

PARAMO UNI PLUS -5 %

PARAMO ERO-SB; ER0-D - 5%

hluboké vrtani

PARAMO CUT 46

PARAMO CUT 46

PARAMO CUT 46

PARAMO CUT 22

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 %

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 %

PARAMO CUT 32

PARAMO CUT 32

PARAMO CUT 32

PARAMO CUT 32

PARAMO EQPS PLUS - 5 % PARAMO EQPS PLUS - 6 %

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 %

PARAMO ER0-SB; ERO-D -5 %

PARAMO ERQ-$B; ERO-D - 5 %

PARAMO ERQ-8B; ERO-D - 5 %

PARAMO UNIPLUS -7 % PARAMO UNIPLUS -7279 %

PARAMO EQPS PLUS -5 %

PARAMO EQPS PLUS -5 %

PARAMO EOPS PLUS -5 %

PARAMO EQPS PLUS -5 %

PARAMO EQPS - 7 % PARAMO EQPS - 722 10 %

PARAMO UNI PLUS - 6 %

PARAMO UNI PLUS - 6 %

PARAMO UNIPLUS - 6 %

PARAMO UNI PLUS - 6 %

PARAMO EQPS - 8 %

PARAMO EQPS - 7 %

PARAMO EQPS -7 %

PARAMO EQPS -7 %

vysokorychlostni
obrabéni

PARAMO EQPS PLUS -3 %

PARAMO EQPS PLUS -3 %

PARAMO EQPS PLUS - 3 %

PARAMO EOPS PLUS -3 %

PARAMO EQPS PLUS - 4 % PARAMO EQPS PLUS -4 %

PARAMO EQPS - 4 %

PARAMO EQPS - 4 %

PARAMO EQPS -4 %

PARAMO EQPS - 4 %

PARAMO EQPS - 6 % PARAMO EQPS - 6 %

frézovani nastroji SK

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 %

PARAMO ERQ-SB; ER0-D - 5 %

PARAMO ERO-SB; ERO-D - 5 %

PARAMO SK 400 -5 %

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 % PARAMO ERQ-SB; ER0-D -5 %

PARAMO EQPS PLUS -5 %

PARAMO EQPS PLUS -5 %

PARAMO EOPS PLUS -5 %

PARAMO UNIPLUS - 5 %

PARAMO UNIPLUS - 5%

PARAMO UNI PLUS -5 %

PARAMO SK 220-5 %

PARAMO EQPS PLUS - 6 % PARAMO EQPS PLUS - 6 %

PARAMO SK 300 -5 %

PARAMO UNI PLUS - 6 % PARAMO UNIPLUS - 7%

PARAMO EQPS -5 %

PARAMO EQPS - 5 %

PARAMO EQPS -5 %

PARAMO EQPS -5 %

PARAMO EQPS - 6 % PARAMO EQPS - 7 %

PARAMO SK 300 -5 %

PARAMO SK 300 - 5 %

PARAMO SK 300 -5 %

PARAMO EQPS PLUS - 5 %

PARAMO UNI PLUS -5 %

frézovani a obrazeni
ozubeni

PARAMO ERO-SB; ERO-D - 5 %

PARAMO CUT 15 PARAMO CUT 15 PARAMO CUT 15 PARAMO ERQ-8B; ERO-D - 5 % PARAMO CUT 32 PARAMO CUT 0C AL
PARAMO CUT 25 PARAMO CUT 25 PARAMO CUT 25 PARAMO EQPS PLUS -5 % PARAMO CUT 22
PARAMO CUT 46 PARAMO CUT 46 PARAMO CUT 46 PARAMO UNI PLUS - 5 % PARAMO CUT 32
PARAMO CUT 22 PARAMO CUT 22 PARAMO CUT 22 PARAMO EQPS -5 %

PARAMO CUT 32 PARAMO CUT 32 PARAMO CUT 32

vystruZovani nastroji
SKaRO

PARAMO CUT 15

PARAMO CUT 15

PARAMO CUT 15

PARAMO CUT 22

PARAMO CUT 32 PARAMO CUT OC AL

PARAMO CUT 0C MULTI
PARAMO CUT 25

PARAMO CUT 0C MULTI

PARAMO CUT 0C MULTI

PARAMO CUT 32

PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 % PARAMO CUT 22

PARAMO CUT 25

PARAMO CUT 25

PARAMO ERO-SB; ERO-D - 5 %

PARAMO UNIPLUS - 8 % PARAMO ERO-SB; ERO-D -5 %

PARAMO ERO-SB; ERO-D -5 %
PARAMO EQPS PLUS - 5%

PARAMO ER0-SB; ERO-D -5 %
PARAMO EOPS PLUS - 5%

PARAMO ERO-SB; ERO-D - 5 %

PARAMO EQPS PLUS - 5%

PARAMO EQPS - 8 % PARAMO ERO-SB; ERO-D -5 %

PARAMO EQPS PLUS - 5%

PARAMO UNI PLUS - 5 %

PARAMO EQPS PLUS - 5 %

PARAMO UNIPLUS - 8%

PARAMO UNI PLUS -8 %

PARAMO UNI PLUS - 8 %

PARAMO EQPS -5 %

PARAMO UNI PLUS - 8 %

PARAMO EQPS - 8 %

PARAMO EOPS - 8 %

PARAMO EQPS - 8 %

PARAMO EQPS - 10 %

fezani zavitd

(zavitnikem,
zavitovym ockem,
zavitovou hlavou)

PARAMO EPK - 1{pfimazavani)

PARAMO EPK - 1(pfimazavani)

PARAMO EPK - 1(pfimazavani)
PARAMO CUT 22 CF

PARAMO CUT 22

PARAMO CUT 32

PARAMO CUT OC AL

PARAMO CUT 15 PARAMO CUT 15 PARAMO CUT 15 PARAMO CUT 32 PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 % PARAMO CUT 22
PARAMO CUT OC MULTI PARAMO CUT 0C MULTI PARAMO CUT OC MULTI PARAMO ERO-SB; ERO-D - 5% PARAMO EQPS PLUS - 10 % PARAMO ERQ-SB; ERO-D -5 %
PARAMO CUT 25 PARAMO CUT 25 PARAMO CUT 25 PARAMO UNI PLUS -5 % PARAMO UNI PLUS - 10% PARAMO EQPS PLUS - 10%

PARAMO EQPS - 5 %

PARAMO UNIPLUS - 10 %

vnéjsi protahovani

PARAMO EPK - 1

PARAMO EPK - 1

PARAMO EPK - 1

PARAMO CUT 25

PARAMO CUT 32 PARAMO CUT OC AL

PARAMO CUT 15

PARAMO CUT 15

PARAMO CUT 15

PARAMO CUT 22

PARAMO CUT 22

PARAMO CUT 25

PARAMO CUT 25

PARAMO CUT 25

PARAMO CUT 32

vnitfni protahovani

PARAMO EPK - 1

PARAMO EPK - 1

PARAMO EPK - 1

PARAMO CUT 25

PARAMO CUT 32 PARAMO CUT OC AL

PARAMO CUT 15

PARAMO CUT 15

PARAMO CUT 15

PARAMO CUT 22

PARAMO CUT 22

PARAMO CUT 25

PARAMO CUT 25

PARAMO CUT 25

PARAMO CUT 32

B chladici funkce f. k.
B mazacifunkce I k.

M protinartstkovy acinek
Cistici funkce f. k.
Obréabéci kapaliny a fezné oleje jsou dle vykonnosti sefazeny u jednotlivych obrabécich operaci sestupné
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CLEN SKUPINY UNPETROL

Akciova spoleé¢nost PARAMO méa vypracovana , Prohlaseni o shodé” ke vSem svym asfaltovym vyrobkam a v sou-
¢asné dobé poZadala i o Evropské technické osvédéeni (ETA) podle smérnice rady 89/106 EEC.

Nazev vyrobku Platnost Nazev vyrobku Platnost
ALUMATOL 30. 6. 2007 PARAFALT AP 15 31. 5. 2007
AOQSI/ 85/25 31. 8. 2009 PARAFALT AP 25 30. 4. 2008
GUMOASFALT SA 1 30. 6. 2007 PENETRAL ALP 31.10. 2007
GUMOASFALT SA 12 30. 6. 2007 PENETRAL ALP-M 31. 11. 2007
GUMOASFALT SA 23 31. 8. 2008 PENETRAL MOAL-P 31. 07. 2007
GUMOASFALT SA 27 31. 8. 2008 REFLEXOL 31. 10. 2007
KONKOR 500 30. 6. 2007 RENOLAK ALN 31. 12. 2007
LUTEX ATN 30. 6. 2007 RENOLAK ALT 31. 12. 2007
LUTEX ATS 30. 6. 2007 RENOLAK ALT-S 31. 12. 2007
LUTEX LT 30. 6. 2007 VLYSEX 19 31. 3. 2007
LUTEX MOAT 30. 6. 2007

ASFALTOVE IZOLACNI VYROBKY

Ve stavebnictvi, pfedevsim pfi ochrané stavebniho dila pfed vlhkosti, zlistavaji asfalty a asfaltové vyrobky jednou
z nejroz8itenéjsich stavebnich hmot, a to i pres rozvoj plastickych hmot. Moderni technologie umoziiuje vyrobu
¢etnych typd, jejichz vlastnosti jsou upraveny a zlepSeny pfidavkem raznych modifikaénich prisad. To zajistuje
jejich Siroké uplatnéni v hydroizolaéni technice. Pfi idrzbé stfesnich krytin se uplatiiuji asfaltové vyrobky zpracova-
telné za studena. Tyto vyrobky si pro svoje prfednosti, ke kterym mimo zpracovani za studena patfi i jednoduchost
nanaseni, velmi dobra povétrnostni odolnost, produktivita prace pfi nanaSeni a pfijatelna cena, ziskaly nezastupi-
telné misto pfi pouZiti pro v8echny druhy hydroizolaci.



ASFALTOVE PENETRACNI LAKY PENETRAL

Tuto skupinu asfaltovych vyrobk( tvofi asfaltové hmoty rozpusténé v organickém rozpoustédle. Penetracni laky
jsou za normalni teploty ¢erné tekuté latky, které jsou prosté vody a mechanickych necistot. Penetra¢ni laky maji po
odpafeni rozpoustédla dobrou prilnavost ke vSéem stavebnim podkladim (beton, kov, zdivo aj.). Vnikaji hluboko do
porl podkladu a vytvareji pevné spojeni s dalSimi izolaénimi vrstvami. Samostatné pouzité penetraéni laky nejsou
pfimo odolné povétrnostnim u¢inkdm a vihkosti. Nevytvafi hydroizolaéni vrstvu.

ALP - asfaltovy lak penetraéni — "y

Pouziti: k penetraci suchych a ocisténych podklad(i pod asfaltové izolaéni krytiny
a izolace.

Klasifikace dle zdkona ¢. 434/2005 Sb., viz bezpeénostni list

ALP-M - asfaltovy lak penetracni modifikovany

Pouziti: k penetraci podkladt tam, kde bude aplikovana hydroizolace z modifikova-
nych asfalt(l. Obsahuje i adhezni pfisadu do vlhka. Zaji$tuje pfilnuti i k vlhkému pod-
kladu.

Zpracovani: asfaltové laky penetraéni se zpracovavaji za studena. Pro aplikaci se po-
uziva stétec nebo pokryvacsky karta¢. Je mozné provést nastfik nebo maceni. Pred
pouzitim je dulezZité obsah dikladné promichat. Spotieba je zavislad na zplsobu po-
uziti: 0,3kg/m?2.

Baleni a skladovani: dodava se ve 3,5kg a 9kg kanystrech, 20kg kbelicich, 170kg (2001) sudech, v Zelezni¢nich cis-
ternach a autocisternach odbératele. Skladuji se v uzavienych obalech v krytych prostorach. Obaly s laky nesmi byt
vystaveny zvy$enym teplotdm nebo pfimému sluneénimu zareni. BEhem skladovani se pripousti zhoustnuti laku az
0 50 %. Asfaltové laky penetraéni Ize fedit lakovym benzinem (S 6006).

Pozor: hoflavina Il. tfidy

Klasifikace dle zdkona ¢. 434/2005 Sb., viz bezpecnostni list

ASFALTOVE IZOLACNI LAKY RENOLAK

Jedna se o skupinu asfaltovych hmot rozpusténych v organickém rozpoustédle. Asfaltové izolaéni laky jsou za nor-
malni teploty Sedocerné az ¢erné viskdzni tekuté hmoty, které jsou prosté vody a mechanickych necistot. Asfaltova
hmota po odpareni rozpoustédla ma dobrou pfilnavost na vSechny stavebni hmoty (beton, zdivo, kov aj.) a dobfe
drzi na véech asfaltovych podkladech.

ALN - asfaltovy lak natérovy e Tox
Pouziti: k obnovovacim natérm asfaltovych i eternitovych krytin, betonovych a ce-
mentoosinkovych rour, draténych plotl apod. Déle k izolaénim natérdm materialu RENOLAK
z Sedé litiny, k zakladnim natérim kanalizacnich trub, pro pokryvaéské a izolatérské SN
prace. Po zaschnuti je natér plasticky, nelepivy. W . 1
|

Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpe¢nostni list

* '
ALT - asfaltovy lak tvrdy i [ a
Pouziti: k obnovovacim natérdm lepenkovych krytin, kanalizacnich trub, k izolaénim ":E'Eﬁg"“;"- v
ochrannym natériim kanalizaénich trub, ocelovych sud(, konstrukci a jinych ocelo- i

vych predméta. Koneény vzhled je leskle ¢erny, po zaschnuti je natér tvrdy a nelepivy,
na omak suchy.

Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpecénostni list
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ALT-S - asfaltovy lak tvrdy SILOLAK

Pouziti: jako ALT; vyssi obsah asfaltu a viskozity umozZiiuje nanaset silnéjsi natér, nizsi obsah rozpoustédel snizuje
ekologické zatizeni v misté aplikace, vhodny k izolaci ocelovych sil.

Klasifikace dle zdkona ¢. 434/2005 Sb., viz bezpe¢nostni list

MOAL - modifikovany asfaltovy lak

Pouziti: k vytvoreni ochranného a renovaéniho povlaku na asfaltovych krytinach pro prekryti mikrotrhlin, moZznost
lepeni polystyrenu jen po odvétrani rozpoustédla. Také se vyuZiva k lepeni asfaltovych pasu za studena a tepelné
izolaénich materialG na bazi mineralniho vldkna. Vytvari vysoce elasticky natér, ktery absorbuje mechanicka napé-
ti, vznikajici pfi dilataci podkladni vrstvy. Je vhodny i pro antikorozni ochranu kov(. Po zaschnuti je Eerstvy natér
lepivy.

Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpeénostni list

ALIT - asfaltovy lak pro izolaci trub
Pouziti: k vytvoreni zakladni vrstvy vnéjSich asfaltovych izolaci trub, nebo jako do¢asnéa ochrana pfi jejich sklado-
vani.

Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpe¢nostni list

KONKOR 500

Pouziti: obsahuje protikorozni pfisadu, proto se vyuziva jako protikorozni natér kovovych predméti a konstrukei
pro vnéjsi pouziti. Nevhodny pro natéry materialt z uslechtilych kova (méd, hlinik, pozink aj.).

Zpracovani: asfaltové laky se zpracovavaji za studena. Pro aplikaci se pouZiva $tétec nebo pokryvacésky kartaé. Moz-
ny je i nastfik nebo maceni. Pfed pouZitim je dllezité obsah diakladné promichat. Spotieba je zavisla na zplisobu
aplikace: 0,3-0,5kg/m?2.

Baleni a skladovani: dodava se v 4kg a 9kg kanystrech, 160kg (2001) sudech, Zelezni¢nich cisternach a autocis-
ternach odbératele. Skladuji se v uzavienych obalech v krytych prostorach. Obaly s laky nesmi byt vystaveny
zvy$enym teplotdm nebo pfimému slune¢nimu zafeni. BEhem skladovani se pripousti zhoustnuti laku az o 50 %.
Vyrobek Ize fedit lakovym benzinem (S 6006).

Pozor: hoflavina Il. tfidy

Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpeénostni list

ASFALTOVY LAK LEPICI PARASTICK

Lepici hmota na bazi fedéného asfaltu, syntetického kaucuku a pryskyfic. Vyznaduje se vysokou pevnosti spoje,
lepivosti i po zaschnuti. Pfi normalni teploté se jedna o ¢ernou tekutou hmotu.

PARASTICK - asfaltové lepidlo

Pouziti: k lepeni asfaltovych izola¢nich past a obdobnych stfesnich krytin. Vhodny téz pro lepeni polystyrenu jen
po odvétrani rozpoustédla a k lepeni na plasty. Hlavni prednosti je, Ze pfi velmi nizkych teplotach neztraci, na rozdil
od v8ech ostatnich asfaltovych materiall, dobrou pfilnavost k plastiim.

Zpracovani: nejlépe se nanasi rozlitim a naslednym rozetfenim stérkou na suchy a &isty podklad. Pfedpokladana
spotieba je u hladkého plastového podkladu 0,1kg/m? a u ostatnich materialt 0,3-0,5kg/m?, podle textury podkla-
du.

Baleni a skladovani: lepici lak je dodavan v 9kg kanystrech a 44kg soudcich. Skladuje se v uzavienych obalech
v krytych prostorach. Obaly s lakem nesmi byt vystaveny zvy$Senym teplotdm nebo pfimému sluneénimu zareni.
Redi se toluenem (S6001).

Pozor: horlavina l. tridy

Klasifikace dle zdkona ¢. 434/2005 Sb., viz bezpecnostni list



ASFALTOVE IZOLACNI TMELY LUTEX

Asfaltové tmely jsou smési oxidovanych stavebné izolacnich nebo modifikovanych asfalti rozpusténych v orga-
nickém rozpoustédle s anorganickymi plnidly. Tmely se zpracovavaji za studena a za normalni teploty jsou $edo-
¢erné az ¢erné barvy husté konzistence, jsou prosté vody a mechanickych nedistot. Asfaltova hmota po odpareni
rozpoustédla ma velmi dobrou pfilnavost ke véem stavebnim podkladiim a hmotam (beton, zdivo, kov aj.). Tmely
nejsou vhodné na izola¢ni natéry v interiérech bytové obcanské vystavby a v potravinarském pramysilu.

ATN - asfaltovy tmel natiratelny

Pouziti: k renovacim zestarlych nebo poskozenych asfaltovych hydroizolaénich vrs-
tev a skladeb, pfipadné i v kombinaci s vyztuznymi vlozkami. PouZiva se pfi teploté
nad 5°C a sklonu do 10°.

Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpe¢nostni list

ATS - asfaltovy tmel strikatelny

Pouziti: k vyspravam a opravam zestarlych nebo poskozenych asfaltovych hydroi-
zola€nich vrstev a skladeb, pfipadné i v kombinaci s vyztuznymi vlozkami. Pouziva se
pfi teploté nad 5°C a sklonu stfechy do 5°. V nezbytné nutnych pfipadech je mozno
pouZit i za niZSich teplot.

Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpecénostni list

MOAT - modifikovany asfaltovy tmel

Pouziti: k opravam, vyspravam a k lepeni tepelné& izolaénich materialt na bazi mineralni viny. Pfi lepeni polysty-
renu nutno pockat na odpareni rozpoustédla. Dale se da pouzit k opravé detaill a defektnich mist stfesSni krytiny
(stfedni vpusté, pfechod z vodorovné na svislou plochu, u atik apod.). Pfi pouZiti tmelu a vyztuzné vlozky lze
opravovat stfechy, ale i vytvaret beze$vé povlakové krytiny. Da se také pouZit jako provizorni hydroizolaéni vrstva
(napf. zimni zastfeSeni). Ta poté muzZe slouZit jako dobry podklad pro nataveni i nalepeni dalSich hydroizolaénich
vrstev.

Primérna spotreba asfaltovych tmell je na 1 natér 0,8 kg/m?:

— pro obnovovaci vrstvu stfeSnich krytin min. 2 natéry;

pro hydroizolaéni vrstvu s vyztuznou vlozkou 5-6 natér(;

pro provizorni hydroizolaéni vrstvu (napf. zimni zastfeSeni) min. 2 kg/m?;
pro lepeni tepelné izolaénich materiala 1-1,5 kg/m?>.

Zpracovani: probiha za studena. Vyrobek se nandsi a roztird bud stérkou nebo pokryvaéskym karta¢em. Pomoci
vhodného zafizeni muze byt tmel ATS stfikan. Pfed pouzitim je tfeba tmel v obalech radné promichat. V pfipadé
potieby lze upravit konzistenci pomoci lakového benzinu (S6006). I1zolaéni prace nelze vykonavat za destivého po-
¢asi, na vlhké podklady a za mrazu.

Baleni a skladovani: v hobocich s odnimatelnym vikem o obsahu 52kg, 105 a 120kg a v kbelicich o hmotnosti 10kg.
Obaly musi byt pfi skladovani dobie uzavieny a chranény proti vniknuti vody. Nejvyssi pfipustna teplota pfi skla-
dovani je 30°C. Ve skladovacich prostorach je zakazano koufit a manipulovat s otevienym ohném. Mraz neskodi.

Pozor: hoflavina Il. tfidy

Klasifikace dle zdkona ¢. 434/2005 Sb., viz bezpecénostni list

LUTEX ATV - vodou feditelny asfaltovy tmel

Pouziti: k vyspravdm a opravam zestarlych nebo poskozenych asfaltovych hydroizolaénich vrstev a skladeb, pri-
padné v kombinaci s vyztuznymi vloZkami; k izolacim proti zemni vihkosti a jako beze$vé povlakové krytiny; k pro-
vadéni ochrannych vrstev povlakovych krytin z izolanich past; ke zhotovovani hydroizolacnich vrstev na razné
podkladové materialy. Tato hydroizolaéni vrstva zlistava jako podklad k nataveni nebo nalepeni dalSich hydroizo-
laCnich vrstev.

Spotieba 0,7 kg/m?. Aplikace: §tétcem, valeckem, asf. kartacem.

Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpeénostni list
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ASFALTOVE LEPICI TMELY

LUTEX LT - lepici tmel
Asfaltovy tmel feditelny lehkym benzinem.

Pouziti: k lepeni vSech druhl dfevénych desek a mineralnich izolaénich materiall,
k lepeni dlazdic na beton venkovnich teras. Nedoporucuje se pouzivat pfi rekonstrukci
prostor, ve kterych se soucasné bydli.

Zpracovani: pro lepeni izolaénich mineralnich desek sta¢i bodové, pro ostatni je nutny
celoplo$ny natér. Predpokladana spotieba je 1 - 1,5 kg/m?

Baleni a skladovani: dodava se v kovovych kbelicich o obsahu 10kg a 120kg. Skladuje
se v uzavienych kovovych obalech. Nutno chranit pred sluncem, max. teplota 30°C.

Pozor: hoflavina I. tfidy

Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpecénostni list

VLYSEX SA 19 - lepici tmel

Pouziti: k lepeni stavebnich materialt k podkladu, zejména podlahovych vlysu, tepelné izola¢nich desek z polysty-
rénu, vlaknitych desek, kde neni mozné pouzit LUTEX LT pro obsah organického rozpoustédla. Aplikuje se zubovou
stérkou. Ma potfebnou pevnost slepu ve smyku na plose beton-difevo a dievo-polystyren. Spotieba 1,5 kg/m?2.
Aplikace: stérkou.

ASFALTOHLINIKOVE REFLEXNI NATERY

Reflexni natéry jsou smési asfaltu rozpusténého ve vhodném organickém rozpoustédle s pridavkem hlinikového
pigmentu. Reflexni tmel obsahuje navic pfidavek mineralnich plnidel. Reflexni natéry v prasném prostredi za 2-3
roky po naneseni sice ztraceji svij reflexni vzhled, zejména na plochych stfechach, avsak dtlezitéjsi funkci — ochra-
nu povrchové krytiny pfed sluneénim zafenim — plni i v znec¢i§téném stavu.

REFLEXOL - asfaltovy reflexni lak

Pouziti: jako povrchovéa uprava novych i renovovanych asfaltovych stfeSnich krytin.
Ochranny uéinek je zhruba 3-5 let. MoZno fedit (S 6005).

Pozor: hoflaviny Il. tfidy
Klasifikace dle zdkona ¢. 434/2005 Sb., viz bezpecénostni list

REFLEXOL SA 28

Pouziti: ve stavebnictvi k aplikaci ochrannych reflexnich natéra asfaltovych krytin (hyd-
roizolaénich péasu, asf. natér. hmot). Vodou reditelnd stfibrna asfaltovd emulze. Natéry
maiji po zaschnuti svétlou Sedobilou aZ stfibrnou barvu odrézejici sluneéni paprsky. Ma
dobrou pfilnavost k asfaltovym povrchim. Spotieba 0,4 — 0,5 kg/m?. Aplikace: Stétcem,
valeckem, asf. kartdéem. SnizZuje teplotu krytiny a stfe$niho plasté.

Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpe¢nostni list

ALUMATOL - asfaltovy reflexni tmel

Pouziti: jako povrchova ochrana novych i renovovanych asfaltovych krytin pfed slune¢nim zarenim. Ochranny
ucinek je zhruba 7 -9 let. SniZuje teplotu krytiny a stfeSniho plasté.

Zpracovani: za studena se nandsi §tétcem nebo pokryvaéskym karta€em, u REFLEXOLu moZno poufZit i nastfik.
Podklad musi byt €isty, suchy a nesmi byt zmrzly. Pracovat nelze za destivého pocasi. Pfed zpracovanim je nutno
dokonale promichat. Spotieba je u REFLEXOLu 0,3 kg/m? a u ALUMATOLu 0,7 az 1 kg/m?2.

Baleni a skladovani: REFLEXOL se dodava v hobocich o obsahu 91kg a 41kg, v kuZelovych kbelicich o hmotnosti
12kg a plechovkach o obsahu 3,8kg. ALUMATOL v hobocich o obsahu 50kg a v kuZelovych kbelicich o hmotnosti
8,6 kg. Natéry se skladuji v tésné uzavienych obalech, které nesmi byt vystaveny zvySenym teplotdm nebo pfimym



udéinkdm sluneéniho zareni. Ve skladovacich prostorach je zakdzana manipulace s otevienym ohném a zakaz koure-
ni. Mraz neskodi (s vyjimkou 87 28 - nesmi byt vystaven mrazu, protoZe dochazi k trvalému poSkozeni vyrobku).

Pozor: hoflaviny Il. tfidy
Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpe¢nostni list

ASFALTOVE SUSPENZE PRO HYDROIZOLACI STRECH

Jedna se o vodou feditelné natérové hmoty slabé kyselého charakteru, ve kterych je jako plnidlo obsaZzen mlety
bentonit. Dobfe pfilnou ke v§em stavebnim materialiim (beton, cihla, plech, asfalt, kAmen apod.). Nejdfive je nutné
aplikovat penetracni natér, ktery vytvori spojovaci mustek.

GUMOASFALT SA-1 - suspenze asfaltova

Pouziti: udrzba asfaltovych pasu a hydroizolaénich povlakud stfech, ochranné
natéry betonovych nadstresnich ¢asti.

Klasifikace dle zdkona ¢. 434/2005 Sb., viz bezpecénostni list

GUMOASFALT SA-12 - suspenze asfaltova

Pouziti: k udrzbé asfaltovych povlakovych stiesnich krytin, kombinovana
krytina novych stfe$nich plastd, tésnéni stfe$nich detaild.

Klasifikace dle zdkona ¢. 434/2005 Sb., viz bezpecénostni list

GUMOASFALT SA-23 - suspenze asfaltova éervenohnéda

Pouziti: k povrchové upravé GUMOASFALTA, LUTEXG a stieSnich pasu.
Jedna se o barevny natér izolaénich vrstev. Nedoporucuje se aplikovat na
mista, kde se trvale drzi kaluZe vody.

Klasifikace dle zdkona ¢. 434/2005 Sb., viz bezpe¢nostni list

ANTIVIBRAL TH 12 - tlumici suspenze

Pouziti: k tlumeni hluku vibrujicich kovovych ploch, napfiklad karosérie automobilu. Je mozné ho pouzit i k hydro-
izolaci. Ma vyss8i odolnost proti stékani a tvorbé trhlin.

Zpracovani: za studena natérem pokryvacéskym kartaCem, stétcem, stérkou nebo néastfikem pomoci vhodného za-
fizeni. Pfed pouZitim je potfeba hmotu dokonale promichat. VZdy je nutno dbat na to, aby natér byl radné rozetien
a po zaschnuti vytvofil souvisly film. Po dokonalém zaschnuti jiZ vodu nepfijima. Spotfeba se pohybuje okolo
0,75 kg/m? na 1 natér.

Baleni a skladovani: dodava se v 5kg plastovych kbelicich a 102kg bubnech. Vyrobek nesmi béhem skladovani
zmrznout a nelze ho misit s jinymi asfaltovymi materialy.

Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpeénostni list

ASFALTOVE DVOUSLOZKOVE STERKOVE SUSPENZE

GUMOASFALT SA-27 - suspenze asfaltova izolacni

Jedna se o dvouslozkovou hmotu, ktera se sklada ze zasadité asfaltové suspenze a urychlovace tuhnuti v praskové
formé. Po smichani téchto dvou sloZek vytvofime husty tmel, ktery dokonale pfilne v horizontalni i vertikalni polo-
ze ke v8em stavebnim podkladiim (beton, cihly, dfevo apod.). Je vodou feditelnd, v pfipadech potieby lze upravit
konzistenci. Nelze misit s jinymi suspenzemi.

Pouziti: pro hydroizolaci vS§ech stavebnich podkladt, hydroizolace proti vihkosti, netlakové i tlakové vodé. K adrzbé
asfaltovych povlakovych krytin, tésnéni stfesnich detailll, lepeni polystyrenu na rizné druhy podklad(, na hydro-
izolace svislych stén a tmeleni spar.

— k provadéni silnovrstvych stérkovych hydroizolaci zaklad( staveb,

-k izolaci balkén( a teras.
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Zpracovani: po smiseni praskového tuZidla (sloZka B) s asfaltovou hmotou (slozka A) a dukladném promichani se
nandasi pomoci stérky. Smi se pouZivat pouze pfi teplotach min. 10°C. Nesmi se nanaset za desté a mlhy. Spotieba
na jedno naneseni 4 — 6 kg/m?. Nutny je minimalné jeden natér o tloustce 4mm. Pro izolaci proti tlakové vodé jsou
nutné dvé vrstvy. Po smiseni obou slozek dohromady je nutné zpracovat obsah do 45 minut. Slozku A je mozZno
pouZit i pouze k penetraci. Za timto u€elem se smisi s vodou v poméru 1:1.

Baleni a skladovani: baleni je uzplisobeno pro tekutou hmotu, ktera je umisténa v 101 kbeliku a 2,3kg praskového
tuzidla v papirovém sacku, v kbeliku 27,91 (6,9kg praskového tuzidla). Skladuji se v krytych prostorach v tésné
uzavienych obalech pfi teploté 2°C az 30°C. Nesmi byt vystaveny mrazu ani slunci. Pfi teploté pod 0°C dochazi
k trvalému poskozeni suspenze.

Klasifikace dle zdkona ¢. 434/2005 Sb., viz bezpe¢nostni list

GUMOASFALT SA 18 - suspenze asfaltova izolaéni

Pouziti: jednoslozkova tixotropni asfaltolatexova vodni disperzni hmota vhodna zejména pro hydroizolaéni natéry
betonu a zdiva, sklonitych a svislych ploch. Zasychéa na velmi elastickou izolaéni vrstvu schopnou preklenuti trhlin.
Ma dobrou pfilnavost k betonu i k asfaltovym pastiim. Vzhledem k nepfitomnosti organickych rozpoustédel je vhod-
nd i do vnitfnich prostor. Na hydroizolaci stfech je tfeba vytvofit minimalné 1,5 mm zaschlé vrstvy, tj. 4 natéry.

Spotieba 0,4 kg/m2.
Aplikace: stétcem, valeckem, asf. kartacem.

Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpe¢nostni list

AOSI - ASFALTY OXIDOVANE STAVEBNE IZOLACNI

Asfalt oxidovany stavebné izolaéni je ropny asfalt vyrabény oxidaci zmékéenych zbytk( vakuové destilace ropy. Pri
normalni teploté to jsou tuhé hmoty bez obsahu vody a mechanickych necistot.

AOSI 85/25, AOSI 85/40, AOSI 95/35, AOSI 105/15
(Cisla uvedenéa za ndzvem oznacuji méknuti / bod penetrace)

Pouziti: AOSI 85/25, 85/40 k izolaci pozemnich, pramyslovych a inZenyrskych staveb. K vyrobé hmot a material(
pro hydroizolace - izolaéni pasy, lepenky a pro jiné izolacéni a pramyslové ucely. AOSI 95/35 pro vyrobu asfaltovych
izolaénich pasa. AOSI 105/15 pro vyrobu nemodifikovanych asfaltovych stfe$nich Sindeld.

Zpracovani: za horka u véech materiald dle ptislusnych technologickych postupti a norem CSN. Dlouhodobé skla-
dovani za horka miiZe zpUsobit zvySeni bodu méknuti.

Doprava: v autocisternach, které museji byt izolované, bubnové dodavky na paletach.

Baleni a skladovani: AOSI 85/25 v bubnech z ocelového vinitého plechu o obsahu 100kg a 200kg (115 a 200 )
a v papirovych 50kg obalech. Dodavky se mohou uskuteénit také v autocisternach odbératele nebo prepravce.
Skladuji se v obalech vytokovymi otvory nahoru na suchych mistech, chranénych prfed povétrnostnimi vlivy.
V kapalném stavu jsou uloZeny v ocelovych nadrzich vybavenych ohfivanim. Kvalita se p¥i spravném skladovani
nemeéni.

ZAKLADNI PRAVIDLA POUZITI ASFALTOVYCH VYROBKU APLIKOVA-
NYCH ZA STUDENA:

1. Pfed pouzitim dikladné rozmichat.

2. Neftedit, material je vyroben na optimalni hustotu pro pfislusné pouZiti. Redit pouze v nezbytné nutnych pfipa-
dech (odpareni rozpoustédla).

3. Pf¥i praci s rozpustidlovymi materialy nekoufit, nejist, nepit, nepouZivat otevieny oheri, nepracovat v uzavieném
prostoru, zajistit vZdy dobrou vétratelnost prostoru.

4. P¥ipracis vodou feditelnymi materidly vZdy sledovat pocasi, nemame-li jistotu zaschnuti natéru, tak nepracovat.
5. Respektovat, jedna-li se o natér vrchni nebo spodni. Vrchni natér bez spodniho je témér bezcenny.

Upozornéni: ekvivalentni ndhradou xylenu je toulen — jde v8ak o hoflavinu . tfidy. Konkor 500 neni vhodny na po-
zinkovany plech. Spotfeba se udava na jeden nastfik/natér.

Klasifikace dle zdkona ¢. 434/2005 Sb., viz bezpe¢nostni list
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OPRAVA STRECHY POMOCI GUMOASFALTU A VLOZKY
[ - . | | | |. . = 3

Penetrace betonu natérem Penetral ALP. Gumoasfalt SA 12 se na penetrovany Skelna tkanina se poklada
beton nanasi pomoci pokryvaéského do prvni vrstvy SA 12.
kartace nebo stétcem.

Na skelnou tkaninu se SA 12 Gumoasfalt SA 23, nanaseni valeckem.
aplikuje pomoci pokryvacéského
kartace nebo valeckem.

OPRAVY STRECHY POMOCI NATERU

=2 .1' Wi _ e T _.'EC:.. I R A L L LARAAAMA
Obnovovaci natér na staré Gumoasfalt SA 12 se natira Po otevreni obalu a rozmichani obsahu
krytiny Penetralem ALP. pokryvaéskym kartacem nebo je Reflexol pfipraven k aplikaci.

valeckem.

Vrchni natér asfaltohlinikovym
lakem Reflexol.

52



PRODLOUZENI ZIVOTNOSTI HYDROIZOLACNIHO PASU

Pred hydroizolaci je treba Penetrace pomoci
povrch dikladné ocistit. pokryvacského kartace.

Natérem SA 23 na novy hydroizolacni Aplikace SA 23 pomoci valecku.
pas se prodlouZi jeho Zivotnost
a zvysi se ochrana proti UV zareni.

HYDROIZOLACE PROTI ZEMNI VLHKOSTI A TLAKOVE VODE

“ad
o et
y _f__"_'_.-.. .- - aTy
RS AR Ry "I e °q
SA 27 se na kolmé stény Po diikladném promichani SA 27 se aplikuje zezdola nahoru.
nanasi pomoci hladitka. praskového tuZidla (sloZka B) Nutné je naneseni nejméné
s asfaltovou hmotou (sloZka A) je jedné vrstvy o tloustce 4mm.

material pfipraven k nanaseni.

WWwWWw.paramo.cz
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Silniéni vyrobky

ﬁA RAMO



Stale rostouci zatiZzeni silni¢ni sité vyZzaduje fadnou udrzbu vozovek a kvalitni asfaltové smési pro jejich vystavbu.
PARAMO, a. s., Pardubice ma ve svém vyrobnim programu, vedle osvédéenych materiall, i celou fadu novych pro-
gresivnich vyrobk(. V mnoha pfipadech jiZ klasicka asfaltova pojiva nestaci a je tfeba aplikovat pojiva modifikova-
na. Modifikované asfalty a nékteré novéjsi typy konstrukénich vrstev se v Ceské republice zaaly masové pouZivat
od devadesatych let minulého stoleti. ProdluZovani Zivotnosti a zvySovani kvality vozovek vede k ekonomickym
a ekologickym pfinosim. Ubyva naroénych oprav a sniZuje se energeticka naroénost. Modifikované asfalty zvy$uji
unosnost a Zivotnost asfaltovych vozovek, ¢imz spliuji i podminky pro dal$i rozvoj automobilové dopravy.

ASFALTOVE EMULZE

Zakladni asfalt se emulguje ve vodé pomoci vhodnych emulgatora.

Kationaktivni emulze
- vhodné pro vSechny druhy kameniva kyselého a neutralniho charakteru.

Katebit R 65 M

Rychlestépna silniéni emulze pro natéry a vyspravy vozovek.

Katebit R 65

Rychlestépna silniéni emulze pro natéry a vyspravy vozovek.

Katebit S 60

Stfednéstépna emulze pro kalové zakryty.

Katebit T 60 M

Stfednéstépna modifikovana emulze pro spojovaci postfiky.

Katebit T 40

Strednéstépna emulze pro spojovaci postfiky.

Katebit PS

Stabilni emulze pro obalovani.

Pouziti:

Katebit R 65, R 65 M pro udrzbu asfaltovych vozovek natérovou technologii;

Katebit S 60 pro pokladku kalovych zakryta typu ,slurry seal”;

Katebit T 40, T 60 M pro spojovaci postfiky (predstriky, mezistfiky) v mnozstvi 0,2 a7 0,5 kg/m?;
Katebit PS pro obalovani kameniva a recyklatu za studena.

Zpracovani: Za studena. Teplota emulze v rozmezi 40 az 70°C, dle pfislusnych provadécich norem a zpracovatel-
skych predpisu.

Doprava: VSechny druhy asfaltovych silniénich emulzi se dodavaji v autocisternach. Katebit S 60 Ize navic dodat
i v sudech o objemu 2001.

Skladovani: Kationaktivni emulze Katebit se skladuji v ¢istych nadrzich nebo jinych vhodnych obalech po dobu 8
tydnt. Uskladiovaci nadrze nesmi byt u kationaktivnich emulzi po anionaktivnich, aby nedoslo k znehodnoceni
emulze. Pri skladovani véech druhli emulzi nesmi teplota klesnout pod +2°C. Mrazem se vSechny emulze trvale
znehodnocuji. Asfaltové emulze KATEBIT jsou nehoflavé kapaliny ve smyslu CSN 65 0201.

WWwWWw.paramo.cz
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REDENE SILNICNI ASFALTY

Silniéni fedéné asfalty rychletuhnouci (RT) jsou hoflavé kapaliny Il. tfidy nebezpeénosti s bodem vzplanuti nad
21 °C, fedény asfalt pomalutuhnouci (NT) je hoflavou kapalinou lll. tfidy nebezpecnosti s bodem vzplanuti nad
55°C ve smyslu ustanoveni CSN 65 0201. P¥i praci s témito vyrobky je tfeba dodrZovat predpisy o hygiené a bez-
pecnosti préace.

AR - RT 90
Redé&ny silniéni asfalt.

Klasifikace dle zdkona ¢. 434/2005 Sb., viz bezpecénostni list

Liquafalt AR - RT 50 A
Redény silni¢ni asfalt aditivovany.

Klasifikace dle zakona ¢&. 434/2005 Sb., viz bezpeénostni list

Asfalton ARP - 30 A
Asfaltové regeneracni pojivo.

Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpeénostni list

AR -NT 20 A

Redény silniéni asfalt aditivovany pro zimni vyspravy.

Klasifikace dle zdkona ¢. 434/2005 Sb., viz bezpe¢nostni list

Pouziti:

AR-RT 90 pro natérové a penetraéni Upravy dle CSN 73 6129;

AR-RT 50 A k predobaleni kameniva oteviené zrnitosti, které se pouZije k vyspraveé vytlukd, pro hutnéné asfaltové
smési oteviené zrnitosti, nebo jako postfik dle CSN 73 6129;

ARP-30 A k regeneraénim a spojovacim postfikiim, k natériim vozovek dle CSN 73 6129;
AR-NT 20 A jako specialni pojivo pro obalovani smési poklddanych za mokra i za mrazu.

Zpracovani:

AR -RT 90 pfi teploté 70 -100°C
AR-RT50 A pfi teploté 50 - 70°C
ARP 30 A pfi teploté 10 - 40°C

AR-NT20A  pfiteplot¢ 0- 40°C

Doprava: v autocisternach.

Skladovani: Ve skladovacich nadrzich s nepfimym ohfevem. Skladovani musi odpovidat CSN 65 0201. Teplota pfi
skladovani by neméla prekrocit 80°C.

SILNICNI ASFALTY - PARAFALT

Spliiuji jakostni pozadavky CSN EN 12 591.

ASF 160/220, ASF 70/100, ASF 50/70, ASF 30/45

Jsou vyrobeny z destilaéniho zbytku vakuové destilace ropy a upraveny polofoukanim. V pfipadé pozadavku na
zleps$eni prilnavosti ke kamenivu Ize asfalty pro hutnéné asfaltové vrstvy dodavat s pfidavkem adhezni prisady.

PouZiti: ASF 160/220, ASF 70/100 pro penetraéni Upravy a natéry dle CSN 73 6129;
ASF 70/100, ASF 50/70, ASF 30/45 pro hutnéni asfaltové vrstvy dle CSN 73 6121.

Zpracovani: za horka, kazda tprava vidy dle prislusné CSN.

Doprava: V tekutém stavu v autocisternach, které museji byt izolované a vybavené topnymi hady.



Skladovani: V nadrzich s nepfimym ohfevem. Skladovaci teplota nesmi byt vy3si nez 50°C nad bodem méknuti
skladovaného asfaltu. Pfedevsim je tfeba zajistit, aby asfalt nebyl dlouhodobé zahfivan na vyssi teploty. Silniéni
asfalty v bubnech se skladuji na suchych mistech, chranénych pred povétrnostnimi vlivy, vytokovymi otvory obalt
nahoru. Kvalita vyrobku se pfi spravném skladovani neméni.

TVRDE A SPECIALNI SILNICNI ASFALTY

Do této skupiny jsou zarazeny tvrdé silni¢ni asfalty a specidlni asfalty s vysokym modulem tuhosti. Specialni asfal-
ty jsou nemodifikovana asfaltova pojiva vyrobena jinymi rafinérskymi procesy nez destilaci nebo polofoukanim.
Specialni asfalty, lisici se v nékterych parametrech od béZznych silni¢nich asfalt(, jsou uréeny pro specialni silni¢ni
technologie. Nize zminéné asfaltové pojivo pro vysoké moduly tuhosti Parafalt VMT 45 se proti ekvivalentnim po-
jivam AP 45 a AP 25 vyznacuje roz8ifenou oblasti plasticity a vyssi duktilnosti.

AP 15 (TSA 10/20), AP 25 (TSA 20/30), VMT 45 (TSA 30/50)

(Oznaéeni v zavorce jsou podle platné CSN EN 13924 Systém specifikace tvrdych silniénich asfalta)

Jsou vyrobeny z destila¢niho zbytku z vakuové destilace ropy oxidaci vzduS§nym kyslikem, popfipadé misenim
s dal§imi vhodnymi asfaltovymi polotovary.

Pouziti:
AP 15, AP 25 pro lity asfalt silni¢ni a lity asfalt specialni;
AP 25, VMT 45 pro hutnéné asfaltové vrstvy s vysokym modulem tuhosti.

Doprava: V tekutém stavu v autocisternach, druhy AP 25 a AP 15 také v plechovych bubnech po 200kg nakladnimi
auty nebo v Zelezni€nich vagénech.

SILNICNI MODIFIKOVANE ASFALTY

Modifikované asfalty jsou asfaltova pojiva, jejichZz fyzikalni a mechanické vlastnosti byly upraveny pfisadou po-
lymeru. Jsou pfi normalni teploté polotuhé az tuhé homogenni hmoty stabilni v¢i rozsazovani pfi skladovani.
Neobsahuji vodu a mechanické nedistoty. V anglickych a némeckych textech a v nové evropské normé EN 14023
se uvadéji zkratkou PmB (Polymer modified Bitumen, Polymer modifizierte Bitumen), v ¢eskych textech a textech
PARAMO se dosud uvadéla zkratka SMA (Silni¢ni modifikovany asfalt). Modifikované asfalty prochéazeji ve svété
neustalym vyvojem a nejinak tomu je u modifikovanych asfaltd z akciové spoleénosti PARAMO Pardubice, které
nesou obchodni znacku MOFALT. Mofalty byly zavadény na bazi termoplastického kaucuku styrén-butadién-sty-
rénového (SBS). Pozdéji doslo k zavedeni vyroby pojiv se smésnou modifikaci SBS+EVA a s chemicky zesiténou
modifikaci pomoci reaktivniho elastomerniho terpolymeru (RET).

MOFALT SMA 65 Extra (PMB 45/80-60), MOFALT SMA 45 Standard (PMB 25/55-55),
MOFALT SMA 45 Extra (PMB 22/55-60), MOFALT SMA 25 (PMB 10/40-65)
(Oznaéeni v zavorce jsou podle platné CSN EN 14023 Systém specifikace silniénich modifikovanych asfaltii)

Zékladni pfedstavu o vykonnosti pojiva si Ize uéinit i z ,evropského tfidéni“ podle CSN EN 14023, v ném zlomek
znadi rozsah penetrace a ¢islo za pomli¢kou znamena minimalni bod méknuti:

pojiva gradace 65:

MOFALT SMA 65 Extra — pojivo tfidy PMB 45/80-60 se zvySenou urovni modifikace reaktivnim elastomernim terpo-
lymerem RET, stfedni bod méknuti = 60°C.

pojiva gradace 45:

MOFALT SMA 45 Extra - pojivo tfidy PMB 25/55-55 s modifikaci elastomernim terpolymerem RET, stfedni bod mék-
nuti = 60°C.

MOFALT SMA 45 Standard - pojivo tfidy PMB 25/55-55 s modifikaci SBA, minimalni bod méknuti = 55°C.
pojiva gradace 25:
MOFALT 25 - pojivo tfidy PMB 10/40-65 s modifikaci elastomernim terpolymerem RET, stfedni bod méknuti = 70°C.

Pouziti: Mofalt SMA 45, Mofalt SMA 65 pro hutné&ni asfaltové vrstvy dle CSN 73 6121, pro vozovky s vysokym doprav-
nim zatiZzenim (dalnice a silnice pro motorova vozidla, méstské kriZzovatky, stoupaci pruhy, vozovky na mostech apod.).
MOFALT SMA 25 pro vyrobu litych asfaltd, predev§im pro ochranné vrstvy mostu.

WWwWWw.paramo.cz
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Zpracovani: Za horka. Pro obalovani se pouzivaji véechny b&zné typy obalovacich souprav. Teplota pro obalovani
je cca 0 5°C vyssi, neZz u polofoukanych asfaltt stejné gradace. Teplota pro zpracovani véech druht modifikovanych
asfaltd je 150°C-180°C. Nejvyssi dovolena teplota pro ohfev modifikovanych asfaltt je 200°C. Pro vyrazné zlepSe-
ni pfilnavosti dodava PARAMO, a. s., na pozadani do vSech druh pfisadu Romonta.

Doprava: v autocisternach, které museji byt izolované.

Skladovani: V izolovanych nadrzich vybavenych nepfimym ohifevem. Teplota ohfevu nesmi prekrodéit 200°C. Pri
vys$Sich teplotach dochazi k degradaci termoplastického kau¢uku. Doporucena teplota pro skladovani je 100°C
—130°C. Pfi dlouhodobém skladovani je tfeba pfed odbérem zamichat.

V porovnani s béZznymi asfaltovymi pojivy se u asfaltovych smési, pfipravenych s modifikovanymi pojivy, dosdhne
vyrazného zvysSeni odolnosti proti tvofeni trvalych deformaci a to zejména pfi vysokych teplotach za sou¢asného
snizeni teplotni citlivosti. Vyrazné se zlep$uji unavové vlastnosti a tim i trvanlivost vozovek 2 — 2,5krat. Dale se
zlepSuje pfrilnavost ke kamenivu, vlastnosti pfi nizkych teplotach a také odolnost proti tvofeni mrazovych trhlin.
Dulezitym predpokladem k dosazeni kvalitativnich pozadavk(l modifikovanych asfaltli je spravna volba zdkladniho
asfaltu. Zakladni asfalt k modifikaci musi byt optimalné kompatibilni s pfidavanymi polymery. Jednotlivé asfalty
maiji riznou rozpoustéci schopnost danou jejich chemickym sloZzenim. Stalé sloZeni zakladniho asfaltu a kvalitativ-
nich parametr( sortimentu modifikovanych pojiv je dano uplatnénim nasledujicich opatreni:

— nemeénny surovinovy zdroj;
— vybér asfaltu vhodného k modifikaci jednotlivych druhti SMA;
— kontrola chromatografického slozeni chromatografem Iatroscan.

Tvorba plastickych deformaci — vyjizdéni koleji — je jednou z nej¢astéjsich poruch kryt( asfaltovych vozovek. Pou-
Zitim asfaltovych pojiv modifikovanych elastomery ¢i plastomery se dosahne zvyseni odolnosti hutnénych smési
k vyjizdéni koleji. Vysledky zkous$ek riznych modifikovanych pojiv na vybranych smésich ukazuji grafy:

Asfaltovy beton velmi hruby ABVH Asfaltovy koberec mastixovy AKM
12 000 pojezdu 10 000 pojezdu
2 1.6 2 1,5
1'? 0,95 @ Asf. 50/70 11— 0.8 B Asf. 50/70
0,5 Lo B Mofalt 65-55 03 B Mofalt 65-55
0 O Mofalt 45 0 O Mofalt 45

ASFALTY SILNICNI MODIFIKOVANE SPECIALNI

MOFALT SMA DM, IZOFLEX TS

MOFALT SMA DM - specialni pojivo tfidy PMB 60/105-75 s vy$§im obsahem termoplastického kauc¢uku SBS, stred-
ni bod méknuti = 85°C uréeny pro membrany a drenazni koberce. Dodava se v autocisternach.

IZOFLEX TS je asfaltova adhezni hmota s termoplastickym kauc¢ukem. Slouzi k provadeéni lepicich natéra v hyd-
roizolaénim systému ocelovych a betonovych mosti technologii stérkové izolace podle CSN 73 62 42. Dodava se
v bubnech 1151.

ASFALTOVE ZALIVKY

Asfaltové zalivky jsou smési asfaltu s anorganickymi nebo orga-
nickymi plnidly, pfipadné asfaltu modifikovaného polymery a pfi-
sadami ke zlep$eni tepelné a oxidacni stalosti.
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Asfaltova zalivka. Asfaltova tésnici hmota zpracovatelna za horka.

MOZAL TS

Termoplasticka elasticka tésnici hmota za horka zpracovatelna se zvy$Senou tepelnou stabilitou. Vyrabi se z vhodné-
ho druhu ropného asfaltu, termoplastického kaucuku a prisad k zlepSeni tepelné a oxida¢ni stalosti.

MOFALT SMA 25
Modifikovany asfalt vhodny pro zalévani spar se stiednimi dilatacemi, napf. spar tramvajovych koleji.

Pouziti: Zalivka AZ k zalévani spar betonovych vozovek, letistnich ploch, dlazby, chodnikt a betonovych ploch ko-
munikaci s malymi dilatacemi spar. Sparu je nutno vy¢istit, vysusit a opatfit natérem penetra¢niho laku PENETRAL
ALP. Zalivka MOZAL TS je uréena k zalévani spar cementobetonovych vozovek, letistnich ploch a trhlin asfaltovych
vozovek s vy§simi dilatacemi. MOFALT SMA 25 je vhodny pro zalévani spar se stfednimi dilatacemi, napt. spar
tramvajovych koleji.

Zpracovani: Za horka zalévanim pfi teploté 180°C - 190°C. Spary je tieba vygistit a napenetrovat. Modifikované
zalivky je nutné tavit nepfimym ohfevem. Zalivka MOZAL TS se zpracovava pomoci strojniho zafizeni (s nepfimym
ohfevem a tryskou) schopnym udrZovat teplotu v rozmezi 180 az 200 °C. Spary se dokonale vy¢isti, vysusi a opatfi
vhodnym penetraéné& adheznim natérem (napf. PARASTICK).

Baleni: Zalivky AZ, Mozal TS a zalivka MOFALT SMA 25 se dodavaiji v plechovych bubnech o obsahu 1151 nebo
papirovych obalech o hmotnosti 35kg.

Skladovani: V plechovych bubnech nebo papirovych obalech v prostorach chranénych pred povétrnostnimi vlivy,
vytokovymi otvory nahoru.
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MOTOROVA NAFTA PARAMO

Motorova nafta odpovida svymi vlastnostmi ve véech parametrech evropské normé, prevzaté i v CR jako CSN EN
590: 2004. Kvalita a vhodnost motorové nafty pro spalovani ve vznétovych motorech se posuzuje, na zakladé vyse
uvedené normy, nasledujicimi hlavnimi kritérii:

Destilacni krivka

Pro dokonalé spalovani nafty ve valci musi dochazet k jejimu postupnému odparovani. Z tohoto pohledu by méla
byt pokud mozno ,lehka”, tj. obsahovat co nejvétsi podil slozek odpafrivych pfi nizsi teploté. Musi se v§ak odpa-
fovat postupné s ristem teploty. Proto je jeji destilatni rozmezi $iroké, aby hofeni bylo rovhomérné. Destila¢-
ni rozmezi nafty leZi pfiblizné mezi 180 a 360°C. Rozhodujicimi body destilaéni kiivky motorové nafty dle CSN
EN 590 jsou teploty 250°C, 300°C a 360°C. Zejména teplota 360 °C, pfi které se musi predestilovat min. 95% nafty,
je velmi duleZzitad pro udrzeni pfedepsanych exhalaénich limiti. Motorova nafta PARAMO ma proto destilaéni krivku
upravenou tak, aby tézké podily obsahovala v co nejmensi mife. Pétadevadesat procent sloZek se oddestiluje do
cca 355°C, ¢imzZ je dan predpoklad pro sniZzeni exhalaci, sniZzeni koufivosti motoru a sniZeni Usad ve spalovacich
prostorech.

Cetanové cislo

Cetanové Cislo charakterizuje miru odolnosti paliva proti tvrdému chodu vznétového spalovaciho motoru. Ma-li
palivo nizké cetanové &islo, projevi se to obtiznym startem, pomalym zahfivanim motoru, tvrdym chodem, tvorbou
usad a nedokonale spalenymi podily, které zhorsuji kvalitu motorového oleje i vyfukovych plynta. Naopak pfi spalo-

vani nafty s vys$Sim cetanovym éislem teplota rychle stoupd, coz usnadni i spalovani tézsich podilG. Pro optimalni
chod vznétovych motora se doporucéuje cetanové ¢islo 51 — 55.

Obsah siry a mazivost

Obsah siry je prvni vlastnosti motorové nafty, kterd je Siroce kontrolovana legislativou ve vztahu k Urovni emi-
si. Celosvétovou snahou je omezit obsah siry v motorové nafté na minimum. Od 1. ledna roku 2005 je obsah siry
v motorové nafté snizen na 0,005 % m/m. SniZzeny obsah siry ma ekologicky vyznam, protoze znamena snizeni exha-
laci SO, a pfispiva k(_e smzenl’pevonych ¢astic a NO, ve vyfukovych plynech vznétovych motord a umozZiiuje spravnou
dlouhodobou funkci katalyzatora.

Obsah siry v motorové nafté (% hm.)

Hodnota od roku 2005 Motorova nafta PARAMO
0,005 0,0035

SniZzenad mazivost motorové nafty by mohla zplsobit problémy u vstfikovacich ¢erpadel vznétovych motora. Ja-
kékoliv netésnosti, nepresnosti popf. chyby na téchto velmi dlezitych souc¢astech motoru jsou pfi¢inou zhorsené
ekonomiky provozu, niz§iho vykonu a i vyrazné horsich emisnich charakteristik. Motorova nafta PARAMO proto
obsahuje potifebné mnozstvi specialnich mazivostnich pfisad, zajistujicich jeji dobré mazaci schopnosti. Hodnota
mazivosti je definovana zkouskou HFRR a max. velikosti otérové plochy 460 mm. Hodnota mazivosti motorové
nafty PARAMO je 380 mm.

Nizkoteplotni vlastnosti motorové nafty

Konzistence motorové nafty je diky svému sloZeni zavisla na teploté prostredi. Nafta obsahuje slozky, které maji
pfi niz8ich teplotach sklon krystalizovat a dale pak vytvaret krystalickou mfiz, kterd znemozniuje te€eni kapaliny.
Nizkoteplotni kritéria se popisuji nékolika charakteristikami:

> teplota vylucovani parafind (Cloud point) je teplota, kdy se v nafté zacinaji vyluCovat parafiny, které se mohou
usazovat na palivovém filtru. Po uréité dobé ¢astice pokryji filtr tak silné, Ze nastava ztrata filtrovatelnosti paliva;

> filtrovatelnost (CFPP) je zakladnim kritériem hodnoceni motorové nafty. Udava pouZitelnost motorové nafty v za-
vislosti na klimatickych podminkach. Je to teplota, pri které zkousené palivo za presné definovanych podminek
prestava protékat pres filtr s definovanymi péry v dlsledku jeho ucpani vylouéenymi krystaly parafin(.

WWwWWw.paramo.cz
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Déleni motorové nafty PARAMO podle pouzitelnosti v zavislosti na klimatickych podminkach a jeji distribuce

Trida Filtrovatelnost Distribuce

B 0°C 15.04. — 30.09.
D -10°C 01.10. - 15.11.
F -22 °C* 16.11. — 28.02.
D -10°C 01.03. -14.04.

* s pouZitim pfisady WASA
Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpe¢nostni list

Zimni motorova nafta PARAMO obsahuje pfisady WASA (viz obrazek) zabrariujici usazovani parafind, vylu¢ova-
nych pod bodem zéakalu, minimalizuje velikost krystal(i a tim i zajiStuje jejich snazsi priichodnost palivovymi filtry,
coz umozfiuje pouZzitelnost za nizkych teplot o dal$i 2 aZz 4°C a podstatné zjednodus$i manipulaci s motorovou naf-
tou pfi teplotach pod bodem zakalu tim, Ze odpadne jinak potfebnd homogenizace nadrzi pred €erpanim. Nasi za-
kaznici tak ziskavaji motorovou naftu s vynikajicimi uzitnymi vlastnostmi za vyhodnych ekonomickych podminek.

Porovnani motorové nafty PARAMO s WASA (zkumavka uprostied) a béZnych motorovych naft

Hustota pri 15°C

Hustota motorové nafty ma pfimy vliv na vykon vznétového motoru a slozeni vyfukovych plyntd. Obecné lze fici, Zze
niz§i hustota motorové nafty znamena nizsi obsah pevnych ¢astic v exhalatech a nizsi koufivost motoru. Motorovéa
nafta PARAMO ma proto hodnotu hustoty blizko spodni hranice povoleného rozmezi. Hustota je udavana v kg/m?
a slouzi také k pfepoétu objemu na vahu.

Hustota motorové nafty (pfi 15°C v kg/m?)

Motorova nafta PARAMO Hustota dle normy od 2003
830 820 — 845

Oxidaéni stabilita

Oxidaéni stabilita motorové nafty je parametr, ktery limituje v motorové nafté obsah latek se sklonem k tvorbé
pryskyfic, které by nasledné mohly zanaset zejména vstrikovaci trysky paliva do valct motord a negativné ovliv-
fnovat mnozZstvi a kvalitu plynnych emisi i vykon motoru. Vynikajici oxidaéni stabilitou motorové nafty PARAMO je
zarucena dlouhodoba skladovatelnost nafty bez vytvareni usazenin a sniZuje se moznost zalepovani vstrikovacich
trysek vznétového motoru.

Polyaromatické uhlovodiky

Obsahu polyaromatickych uhlovodikd v motorové nafté je vénovana maximalni pozornost, a to s ohledem na moz-
nou tvorbu karcinogennich latek ve vyfukovych plynech. Max. je povoleno 11% m/m. Motorova nafta PARAMO
obsahuje 3-4% m/m., cozZ je hluboko pod max. povolenou hranici.



Ochrana proti korozi

BéZzné koncentrace rozpusténé vody v motorové nafté se pohybuji fadové v nékolika desitkach mg/kg. Pfi koncen-
traci vody na urovni 500 ppm a vys$si mlzZe dochazet ke sniZovani mazivosti paliva vlivem vytvoreni mikrofilmu
vody na styénych plochéach. Z tohoto dlivodu se do motorové nafty pfidavaji pfisady, které chrani palivova éerpa-
dla a vstfikovaci systémy motoru a skladovaci nadrze pfed negativnim plisobenim vody.

Zavér

Maximalni snahou akciové spolec¢nosti je nadale udrzet dobrou povést motorové nafty PARAMO a zlepSovat jeji
uZitné vlastnosti tak, aby byl udrfovan predstih pfi pIné&ni jakostnich parametrii evropské kvality dle CSN EN 590
k pIné spokojenosti zakaznikd. Dobra kvalita motorové nafty vede vedle zvySené provozuschopnosti i ke snizeni ob-
sahu Skodlivych latek ve vyfukovych plynech motorovych vozidel, a pfispiva k pInéni stale pfisnéjSich exhalacnich
predpist a dobré funkénosti katalyzatord a zachycovacl pevnych ¢&astic.

TOPNE OLEJE PARAMO

Topny olej tézky TOT- R2 V s obsahem siry do 3 %

Topny olej tézky je uréen k vyrobé tepla ve specialnich zafizenich vybavenych odsifenim. Oblast poufZiti je vymeze-
na technickymi a ekonomickymi hledisky, jako je typ a stav spalovacich zafizeni, pfedevsim velkokapacitnich.

Klasifikace dle zakona ¢. 434/2005 Sb., viz bezpeénostni list

Topny olej TOT-Z s obsahem siry do 3 %

Topny olej TOT-Z je uréen k vyrobé tepla ve specialnich zafizenich. Oblast pouZiti je vymezena technickymi a eko-
nomickymi hledisky, jako je typ a stav spalovacich zafizeni, pfedevsim velkokapacitnich a funkci odsifovaciho
zafizeni.

Klasifikace dle zakona €. 434/2005 Sb., viz bezpe&nostni list

enljed
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Topny olej tézky TOT L s obsahem siry do 1%

Topny olej téZky L se pouziva k vyrobé tepla, predev§im v malych a stfednich spalovacich zafizenich s rozprasova-

cimi horaky.

Ukazatele jakosti

Parametr

Hustota/15 °C,kg/m? max.

Bod vzplanuti (PM), °C min.

Destilace,%(V/V):

pFi 250 °C max.

pf¥i 350 °C max.

Viskozita, mm?/s

pfi 40°C

pfi 100°C

Bod tekutosti, °C max.
Karbonizaéni zbytek, %(m/m)
max., (CCT)

Obsah popela, %(m/m) max.

Usady(mechanické neéistoty),

% (m/m) max.
Obsah vody, % (m/m) max.
Vyhievnost", MJ/kg inf.

Obsah siry,% (m/m):
malosirny M
vysokosirny? V

920

66

max. 65
max. 80

6 az 20

0,5
0,02
0,1

0,2
40

Topny olej tézky

R2 R3
1000 Inf.
85 75
max. 55 max. 65
+50 Inf.
15 15
0,15 0,20
1,0 1,0
1,0 1,0
38 36
<1,0
>1,0

Inf.

70

max. 75
Inf.

25
0,25
1,0

1,0
35

" Hodnota vyhfevnosti je pouze informativni, pfi vystupni kontrole se nezkousi.

2 Topné oleje s obsahem siry nad 1 % m/m (typ V) se smi pouZivat jako topné médium pouze v souladu s platnou

legislativou v zafizenich pro tento ucel uréenych a schvalenych.
3 Pro skladovani a dal8i manipulaci musi byt k dispozici vhodné ohfivaci zafizeni.

4 Dle zakona o spotiebni dani obsahuje TOT-L pfedepsané mnoZstvi znackovace a nesmi byt pouZit jako motorové

palivo.

Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpe¢nostni list

Zkousi se podle

CSN EN ISO 3675
CSN EN ISO 12185

CSN EN 22719

CSN EN ISO 3405

CSN EN ISO 3104

CSN EN ISO 3016

CSN EN ISO 10370
CSN 65 6210

CSN EN ISO 6245

CSN EN ISO 3735
CSN 65 6080

CSN EN ISO 9029
CSN 65 6169

CSN EN 24260
CSN EN ISO 8754
CSN EN ISO 14596



Topny olej extra lehky TOEL

Topny olej extra lehky TOEL se pouZiva jako palivo ve specialnich spalovacich zafizenich uréenych prfedevsim pro
vytapéni domu a bytl. Vyznacuje se nizkymi hodnotami emisi (CH, NOx, SO,). Dle zékona o spotfebni dani je pFe-
depsanym zplisobem barven a znackovan. Nesmi se pouZit jako motorové palivo.

Ukazatele jakosti

Hustota pfi 20 °C kg/m?® max. 860
Kinematicka viskozita pfi 20 °C mm?/s max. 6
pii 40°C -
pfi 100°C -
pfi 150°C -
Bod vzplanuti PM ve °C min. 56
Bod tuhnuti°C max. -15
Destilaéni zkouska: do 360 °C piedestiluje % obj.min. 85
Obsah siry v % hm.max. 0,1
Mechanické necistoty v % hm. max. 0,1
Obsah vody v % hm. max. 0,05
CCT v % hm. max. 0,1
Popel v % hm. max. 0,01
Vyhievnost kJ/kg min. 42.900

Dle vyhlasky Ministerstva Zivotniho prostiedi CR ze dne 11. éervence 2002, 357/2002 Sb. zakona &. 86/2002 Sb.,
o ochrané ovzdusi v platném znéni, se topny olej TOEL povaZuje za plynovy olej.

Klasifikace dle zdkona ¢. 434/2005 Sb., viz bezpecénostni list

BENZIN PRO PYROLYZU

Benzin pro pyrolyzu je smés kapalnych uhlovodikl vroucich prevazné v rozmezi 30 az 185 °C. Je to hoflava kapali-
na |. tfidy nebezpecnosti podle CSN 65 0201. PouZiva se jako surovina pro pyrolyzni zpracovani.

Ukazatele jakosti

Ukazatel Typicka hodnota Hodnota dle normy Jednotka
Hustota 715 695-735 kg/m?
Destila¢ni zkouska

zacatek destilace 30 min. 30

konec destilace 180 max. 185 °C
Obsah siry 0,05 max. 0,06 % hm.
Obsah aromatickych uhlovodiku 11 max. 12 % hm.

Klasifikace dle zdkona €. 434/2005 Sb., viz bezpe¢nostni list

ZKAPALNENE PLYNY

Propan-Butan (dle CSN 65 64 82) se dodava ve dvou druzich, v jakosti letni (1. 4. do 30. 9.) a zimni (1. 10. do 31. 3.).
PouZiva se jako topny plyn v domaéacnosti, chemickych laboratofich, v priimyslu apod.

Butan dle (CSN 65 64 83) se dodava v jednom druhu a pouZiva se pro topné uéely v doméacnostech, zvlasté u pre-
nosnych plynovych spotiebicu.

Klasifikace dle zdkona ¢. 434/2005 Sb., viz bezpe¢nostni list
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Tuhé uhlovodiky
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PARAFINOVE GACE

Gaé D, Gac L, Ga¢ P
Charakteristika:

Parafinové gade jsou homogenni plastické az tuhé hmoty, tmaveé Zluté az hnédé barvy, slabého specifického zapa-
chu.

Pouziti:

Parfinové gace se pouzivaji predevsim k vyrobé parafinu, dale k riznym technologickym uceliim primyslového
charakteru, zvysSuji odolnost proti nasakavosti vodou.

Typické parametry: Gac D Gac L Gac P
bod tuhnuti ve°C 56 - 58 51-53 63 - 69
bod vzplanuti OK ve°C 236 - 260 222 - 234 294 - 304
obsah oleje % hm. 11-21 12-19 13-22
popel % hm. 0 0 -
obsah siry % hm. 0,24-0,42 0,17 -0,27 -

Baleni, doprava, skladovani:

Parafinové gace se dodavaji v tekutém stavu v Zelezni€nich cisternach s topnymi hady. Skladuji se v uzavienych
nadrzich tak, aby byly chranény pfed vniknutim vody a mechanickych necistot.

WWwWWw.paramo.cz
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Straz pod Ralskem

. MéInik

Chlumec nad Cidlinou

Kligany ‘
Praha . . ‘ Pardu

Kostelec nad Cer. lesy

. Ostrov nad Oh#i

Preloué¢

Zehusice

. Svitay
Cimelice

’ Zdislavice
‘ Strakonice

Distribucni sklady a smluvni prodejci Paramo

ﬁA RAMO



Smluvni prodejci PARAMO

Smluvni prodejci
Spolecnost
BALACO, spol. s.r. o.
BAS OIL s.r.o.

BARVY A LAKY Prahas.r. o.

BEKOS s. r. o.
CONETOL s. r. 0.
CONETOL s. r. o.

DEKTRADE s. r. o.

HI-OIL s. r. 0.

Ing. Martin DiviSek s. r. o.
Ing. Martin DiviSek s. r. o.
JIHOSPOL, a. s.
JIHOSPOL, a. s.

Josef Moravec - ADRIA
VESELY ZNOJMO s. r. 0.
OMA CZ, a. s.

OMACZ, a.s.

OMACZ, a.s.

OMA CZ, a. s.

PELTAN ZDENEK
POPILKA s. r. 0.

OK-OIL, a. s.

MOGUL SLOVAKIA s. r. 0.
MOGUL SLOVAKIA s. r. 0.

Ing. Zdenék Jeficha
PANTER COLOR a. s.
PARAPETROL,a.s.
VOZENILEK FRANTISEK
VOZENILEK FRANTISEK

o
Straz pod Ralskem
. B . Mélnikchlumec nad Cidlinou
Praha ‘ y .. . Pardubice
Kostelec nad Cer:y Preloud Bohumin-Novy Bohumin .
Gimelice o - ser @ Ostrava
® Zdislavice @ oomowe
Réjec-Jestiebi
. Strakonice ..Bmo . Zin
® @ ovice
Ceské Budgjovice . T
. prodeijni misto olejit PARAMO
. prodejni misto asfaltovych vyrobkii PARAMO
‘ prodejni misto oleji a asfaltovych vyrobkit PARAMO
Ulice Sidlo PSC Telefon
V zahradkach 1 Svitavy 568 02 461 530 799
areal ZZN Zdislavice 257 64 317 851724
Primyslova 1472 Praha 10 102 19 296 584 111
Prazska 477 Kostelec nad C. lesy 28163 323 649 310
Schweitzerova 44 Olomouc 779 00 585 314 526
28. fijna 84 Ostrava 702 00 603 527 037
Tep'érenpské ul. aredl b oha-Malesice 10828 272705837
refy
Plotni 6 Brno 602 00 541 174 153-6
Zapecska 68/l Chlumec n. Cidlinou 503 51 495 485 282
Mladé Buky 7 Trutnov 542 23 499 733 252-3
Pisecka 893 Strakonice 386 24 383 321 351
Hrbitovni 29 Plzen 312 16 377 462 137
Zehusice 21 Zehusice 285 75 327 399 454
Dobsicka 3698/40 Znojmo 669 02 515 223 056
Borova 103 Straz pod Ralskem 471 27 487 851 016
Areéal AGPI Krsice Cimelice 389 04 382 228 323
K. Svétlé 1205 Mélnik 276 01 315 670 035
Jachymovska 72 Ostrov 363 01 353844 134
Homole 198 Ceské Budgjovice 370 04 387 203 306
Klicany 67 Klicany 250 69 284 890 592
Nepumucka 208 Plzen 326 00 377 242 747
U ihriska ¢. 300 Hradisté pod Vratnom 906 12 421 34 658 1202
Zvolenska cesta 3132 Lucenec 984 01 4213474513 226
Ovcarecka 314 Kolin 280 26 321750 217
Mladoboleslavska 73 Praha 9 Kbely 197 00 286 006 994
Stefanikova 15 Nitra, SLOVENSKO 94901 421377 414 330
tr. Palackého 2752 Pardubice 530 02 466 536 688
nam. 5. kvétna 291 Hradec Kralové 500 02 495 514 279

Sortiment

asf. vyrobky
oleje, asf. vyrobky

asf. vyrobky

asf. vyrobky
oleje, asf. vyrobky

oleje, asf. vyrobky
asf. vyrobky

oleje, asf. vyrobky
oleje, asf. vyrobky
oleje
asfaltové vyrobky
asfaltové vyrobky
oleje, asf. vyrobky
oleje
oleje, asf. vyrobky
oleje, asf. vyrobky
oleje, asf. vyrobky
oleje, asf. vyrobky
asf. vyrobky
oleje
oleje
oleje
oleje. asf. vyrobky
oleje
asf. vyrobky
oleje, asf. vyrobky
oleje, asf. vyrobky

oleje, asf. vyrobky
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Distribucni sklady a regionalni obchodni zastupci:

Firma Ulice
PARAMO, a. s. Prerovska 560

PARAMO, a. s.,

stiedisko Kolin Gz e

PARAMO, a. s., F?r;ecﬂjgx:e
PARAMO, a. s. Skyficka 9
PARAMO, a. s. Lipa u Zlina 275
PARAMO, a. s. Opavska 25/51

Area manager pro region:
stiedni Cechy

vychodni Cechy

jizni Cechy a Plzeiisky kraj
severni Cechy a Karlovarsky kraj

jizni a severni Morava

Sidlo

Pardubice

Kolin V

Strakonice

Most - Velebudice
Zlin 11

Hluéin

Mobil
736 514 524
736 507 033
736 507 115
736 514 521
736 507 107

PSC
530 06

280 26

386 01

434 01
736 11
748 01

Fax
321 750 488
466 810 169
383324578
476 441 983
577 901 087

Telefon Fax
466 810 111 466 335 019
321750 434 321 750 488
383 324 577 383 324 578
476 104 909 476 104 885
577 901 051 577 901 087
595 046 616 595 046 618

E-mail

patocka@paramo.cz
ales.jurcik@paramo.cz

hulovec@paramo.cz

stanek@paramo.cz

horinek@paramo.cz
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